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前言

　　模具是现代工业生产的重要基础工艺装备，广泛应用于机械、汽车、轻工、电子、化工、冶金、
建材等各个行业，模具制造技术已成为衡量一个国家制造业水平的重要标志之一。
在我国模具制造技术蓬勃发展的形势下，为了更好地满足中等职业技术学校模具制造与维修专业的教
学要求，我们根据劳动和社会保障部培训就业司颁发的《模具制造与维修专业教学计划与教学大纲》
，以及国家有关职业标准《装配钳工》《工具钳工》的要求，组织有关学校的职业教育研究人员、一
线教师和行业专家，在广泛调研的基础上，开发了中等职业技术学校模具制造与维修专业系列教材。
　　本套教材包括：《模具结构》《模具材料热处理》《模具钳工工艺学》《模具钳工技能训练》《
模具零件制造技术》《模具拆装调试与维护》《模具制造电切削加工技术》等。
　　在本套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则：　　在教材内容定位上，坚持以就业
为导向、贴近企业的原则，重视对学生实际操作技能的培养。
在删除繁冗理论知识的同时，编人大量企业生产的实例。
同时，贯彻国家最新技术标准，反映新知识、新工艺、新技术、新方法，力求使传授给学生的知识和
技能更贴近行业的发展实际。
　　在教材结构的构建上，坚持教学改革、为一体化教学服务的原则。
本套教材中《模具钳工技能训练》《模具零件制造技术》《模具拆装调试与维护》均采用了任务驱动
的先进编写理念，以典型零件的生产和装配为载体，构成一个个教学单元，有机融入理论知识和操作
技能，使学生在完成岗位任务的情境中进行学习。
每个教学单元的内容均按照循序渐进、层层深入的原则安排，既符合学生的认知规律，又将专业知识
与技能紧密联系起来。
　　在教材的表现形式上，坚持生动直观、以学生为本的原则。
本套教材对设备、工具等实物采用了大量照片和三维造型图，使学生易于认清模具结构、零件构造和
工具特征，从而为学习铺平道路。
另外，本套教材对重要工艺过程采用了分步解析图，辅以文字、符号标注，可显著提高技能训练教学
效率并增进效果。
　　本套教材的编写得到江苏、广东、湖南、福建等省劳动保障厅和相关学校的大力支持，在此，我
们致以诚挚的谢意。
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内容概要

　　《全国中等职业技术学校模具制造与维修专业教材·模具拆装调试与维护》为该系列之一的分册
，内中具体包括了：模具的拆装与测绘、塑料模装配、冲模的维护与修理等内容。
在我国模具制造技术蓬勃发展的形势下，为了更好地满足中等职业技术学校模具制造与维修专业的教
学要求，编者根据劳动和社会保障部培训就业司颁发的《模具制造与维修专业教学计划与教学大纲》
，以及国家有关职业标准《装配钳工》、《工具钳工》的要求，组织有关学校的职业教育研究人员、
一线教师和行业专家，在广泛调研的基础上，开发了中等职业技术学校模具制造与维修专业系列教材
。
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书籍目录

模块一 模具的拆装与测绘任务一 模具的拆卸(以注塑模为例)任务二 模具的测绘任务三 模具的装配复
原模块二 冲模装配任务一 单工序冲裁模的装配任务二 复合式冲裁模的装配任务三 多工位级进模装配
模块三 塑料模装配任务一 热固性塑料注射模装配任务二 热塑性塑料注射模装配模块四 冲模的安装、
调试与维护任务一 冲模的安装任务二 冲模的调试任务三 冲模的维护与修理模块五 塑料模的安装、调
试与维护任务一 塑料模的安装(以卧式注射机为例)任务二 注射模在注射机上的调试任务三 塑料模的维
护、保养与修理
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章节摘录

　　一、凸模（凹模）在固定板上的装配　　凸模在固定板上安装，是在冲模装配中比较关键的工序
之一。
凸模在固定板上的安装质量，直接影响到冲模的使用寿命和冲模的精度。
　　1．安装技术要求　　将凸模（凹模）固定在固定板上以后，应满足下述技术要求：　　（1）凸
模（凹模）安装在固定板上以后，应与固定板型孔装配成H7／m6配合形式。
　　（2）凸模（凹模）在固定板上固定后，凸模（凹模）的中心轴线，必须要与固定板的安装基面
垂直，不可歪斜。
　　（3）凸模（凹模）的安装端面，应与固定板的支撑面在一个平面上。
　　如图2—24所示，在图a中安装后的凸模，应用平面磨床将凸模2的安装端面与固定板1一起磨平，
将凸出部位a磨平。
图b中的凸模2端面，应用垫板3将其与固定板1垫平。
在图c中，凸模2的安装端面A，在装配时，应紧贴在垫板3上，绝不能留有缝隙，而B面也应紧贴在固
定板安装孔端面上。
图d所示的凸模2固定在下模固定板上，固定后端面A应紧贴在垫板3上，端面B也不应该和固定板1的孔
槽底面有间隙存在。
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