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前言

　　随着数控加工技术迅速发展和普及，企业对数控加工技能人才的知识和能力结构以及相应的职业
教育和培训提出了更高、更新的要求。
为适应这一形势，更好地满足全国中等职业技术学校数控加工专业教学的需要，我们根据劳动和社会
保障部培训就业司颁发的《数控加工专业教学计划与教学大纲》，在广泛调研的基础上，组织行业专
家、职业教育研究人员、学校一线教师共同开发了中等职业技术学校数控加工专业教材。
　　本套教材主要包括：《数控加工工艺编程与操作（FANUC系统车床分册）》《数控加工工艺编程
与操作（FANUC系统铣床与加工中心分册）》《数控加工工艺编程与操作（SIE—MENS系统车床分
册）》《数控加工工艺编程与操作（SIEMENS系统铣床与加工中心分册）》《数控加工工艺编程与操
作（国产数控系统车床分册）》《数控加工工艺编程与操作（国产数控系统铣床与加工中心分册）》
《CAD／CAM基础与实训（CAXA）》《CAD／《2AM基础与实训（Mastercam）》《数控机床机械
系统及其故障诊断与维修》《数控机床电气控制系统及其故障诊断与维修》《模具结构与制造》等。
　　在本套教材的编写过程中，我们始终坚持以下几个原则：　　在教材体系构建方面，充分考虑各
个学校教学条件和设备选型的差异，力求满足学校对数控系统和仿真软件的个性化需求。
如针对数控加工工艺教学，按照车床、铣床（加工中心）两个系列，分别编写适合FANUC
、SIEMENS和国产数控系统教学的6本教材；针对仿真教学，选取CAXA和Mastercam两种最常用的软
件分别编写《CAD／CAM基础与实训（CAXA）》《CAD／CAM基础与实训（Mastercam）》。
此外，考虑到各校在专业课程设置上会有些差异，我们还开发了《数控机床机械系统及其故障诊断与
维修》和《数控机床电气控制系统及其故障诊断与维修》，为学校拓展数控加工专业课程设置创造了
条件。
　　在教材编写模式方面，力求反映先进的教学理念，突出理论实训一体化教学的原则。
根据任务驱动的先进教学理念，对教材内容进行重组，以典型零件的生产为载体，有机融人理论知识
和操作技能。
同时，在教材中尽可能多地采用图片、照片以及步骤清晰的操作流程，这样既再现了工作岗位的情境
，又激发了学生的学习兴趣。
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内容概要

　　随着数控加工技术迅速发展和普及，企业对数控加工技能人才的知识和能力结构以及相应的职业
教育和培训提出了更高、更新的要求。
为适应这一形势，更好地满足全国中等职业技术学校数控加工专业教学的需要，我们根据劳动和社会
保障部培训就业司颁发的《数控加工专业教学计划与教学大纲》，在广泛调研的基础上，组织行业专
家、职业教育研究人员、学校一线教师共同开发了中等职业技术学校数控加工专业教材。
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章节摘录

　　实现方式：交流或直流无级变速电动机加同步带传动，如图2—12b所示。
主轴电动机经过一级带传动变速，传动带一般采用同步齿形带，也有采用v形带或多联v形带的。
　　特点：可避免齿轮传动时引起的振动与噪声，但调速范围受电动机调速范围的约束：　　适用范
围：适用于转速较高、变速范围不大的小型数控机床，特别是低扭矩特性要求的主轴。
　　传动带有平带、V带和同步齿形带，以及多楔带等。
数控机床上传动主轴用的带主要有同步齿形带，同步齿形带也常用于数控机床进给传动系统。
它是一种综合了带、链传动优点的新型带传动。
同步带截面有梯形齿和圆弧齿两种形状，结构和传动如图2～13所示。
带的工作面及带轮外圆上均制成齿形，通过带轮与轮齿相嵌合，进行无滑动的啮合传动。
带内采用了加载后无弹性伸长的材料做强力层，以保持带的节距不变，可使主、从动带进行无相对滑
动的同步传动。
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