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内容概要

??为推动加工中心操作工职业培训和职业技能鉴定工作的开展，在加工中心操作工从业人员中推行国
家职业资格证书制度，中国就业培训技术指导中心在完成《国家职业标准·加工中心操作工》（2005
年版）（以下简称《标准》）制定工作的基础上，组织参加《标准》编写和审定的专家及其他有关专
家，编写了加工中心操作工国家职业资格培训系列教程（第2版）。
??加工中心操作工国家职业资格培训系列教程（第2版）紧贴《标准》要求，内容上体现“以职业活动
为导向、以职业能力为核心”的指导思想，突出职业资格培训特色；结构上针对加工中心操作工职业
活动领域，按照职业功能模块分级别编写。
??加工中心操作工国家职业资格培训系列教程（第2版）共包括《数控加工基础》《加工中心操作工（
中级）》《加工中心操作工（高级）》《加工中心操作工（技师高级技师）》4本。
《数控加工基础》内容涵盖《标准》的“基本要求”，是各级别加工中心操作工均需掌握的基础知识
；其他各级别教程的章对应于《标准》的“职业功能”，节对应于《标准》的“工作内容”，节中阐
述的内容对应于《标准》的“技能要求”和“相关知识”。
??本书是加工中心操作工国家职业资格培训系列教程中的一本，适用于对加工中心操作工技师和高级
技师的职业资格培训，是国家职业技能鉴定推荐辅导用书，也是加工中心操作工技师和高级技师职业
技能鉴定国家题库命题的直接依据。
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章节摘录

插图：根据上述零件的夹具设计过程可以看出，一个复杂的零件在开始加工之前，就要进行夹具设计
，夹具设计的合理性直接关系到零件的加工效率和加工质量。
一般的设计应该遵循以下原则：一是简单易实现；二是装卸、定位方便。
数控加工过程用工装夹具来定位，可以不用找正就能确定零件与机床之间的位置关系。
定位的方式一般都是通过加工工艺定位孔或者利用零件上固有的孑L来定位，因此，工装夹具与机床
工作台之间的安装定位精度和零件毛坯与工装夹具的定位精度直接影响到最终零件的精度。
其次，工装夹具的结构是否合理，强度在加工过程中是否满足加工要求，也是影响零件精度的因素。
一个合理的工装夹具应该能重复使用，能满足重复定位的要求。
2.变速器箱体的专用夹具设计实例变速器箱体（见图1-40）毛坯为HT200铸件。
该变速器箱体使用带双工作台的卧式加工中心进行平面、孔系的精加工，为了减少大余量加工造成的
热变形，工件上B、C两平面的粗加工可放在普通刨削机床上加工，这样可为后续工序提供必要的定位
基准。
两面刨完后，以B面为基准（与加工中心加工时基准一致）将工件平放在钳工台上，钳工划出B、C面
精加工线及箱体两侧面中心基准线，可供加工中心校正用。
这样此工件在加工中心上只需完成下列两个工序：工序1：以B面为定位基准面，将该工件F、G面上各
种加工要素的加工放在1#工作台上完成。
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编辑推荐

《加工中心操作工(技师高级技师)(用于国家职业技能鉴定)》由中国劳动社会保障出版社出版。
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