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前言

全国中等职业技术学校服装设计与制作专业教材自2002年出版以来，在中等职业技术学校教学及相关
培训中发挥了重要作用，受到了广大师生的好评。
近年来，随着我国经济的迅速发展和人民生活水平的日益提高，服装设计与制作的理念发生了很大的
变革，人们对服装的审美及面料、制作工艺等方面的要求越来越高，企业对服装设计与制作技术工人
也提出了更高的要求。
为了更好地适应我国服装设计与制作行业的发展，满足职业学校教学改革的需要，劳动和社会保障部
教材办公室与中国纺织服装教育学会根据劳动和社会保障部培训就业司颁布的《服装设计与制作专业
教学计划与教学大纲》，组织全国一线教师及行业专家对原版教材进行了修订。
本次修订的教材包括：《服装设计基础（第二版）》《服装结构制图（第二版）》《样板制作与推板
（第二版）》《服装裁剪与制作（第二版）》《服装材料（第二版）》《服装设备及使用（第二版）
》《服装市场营销（第二版）》《服装CAD（第二版）》《服装质量管理与检验（第二版）》。
本次教材修订主要做了以下几个方面的工作：第一，根据本专业毕业生就业岗位的实际需要，合理确
定学生应具备的知识与能力结构，删除繁难和针对性较差的理论内容，进一步加强实践性教学内容，
以满足用人单位对技能型人才的要求。
第二，在教材的表现形式上，更加突出职业教育特色，较多地采用图片、实物照片和现场操作照片等
代替枯燥的文字描述，生动形象、简单明了、通俗易懂，力求给学生一个更加直观的认知环境。
第三，在教材内容的选择上，注意引入服装行业广泛使用的新材料、新设备、新技术、新工艺，紧跟
行业发展，体现教材的时代感。
第四，在教材编写过程中，根据国家有关技术标准的要求，努力贯彻《服装制作工》等国家职业标准
，力求使教材内容涵盖国家职业标准对中级工的知识和技能要求，同时贯彻执行国家有关技术标准。
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内容概要

　　本书是为配合学校开展服装制版、推板知识技能的教学而开发的专业课教材，主要内容包括：样
板制作和推板的基本原理，裙装、裤装、上衣等服装的制版和推板方法，以及领、袖的款式变化推板
。
     样板制作与推板课程旨在讲授服装样板制作和推板的知识和专业技能，具有较强的理论性、技术性
、实践性。
本教材在内容编排上按照裙子、裤子、上衣等服装类型分类讲解，与服装结构制图、服装裁剪与制作
等课程相对应，便于学生学习和掌握。
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章节摘录

插图：3.绘制各档推板图各基准点放缩后，将每个规格所对的点，根据结构制图的要求，用直线、曲
线、弧线进行连接，连接后各规格的外形要保持不变。
制图的顺序是先连直线、后画曲线、弧线；先画外轮廓线，后画内部结构线，包括分割线、袋位、省
裥位、扣眼位等。
对于均匀的规格档差，推板后各线条的差距也应该是均匀的。
4.校正各裁片的组合关系一件服装的各个裁片是根据标准样板分别进行推板的，放缩后必须校正各裁
片之间的组合关系。
校正时，只要校正整个规格系列最大及最小两个规格，如果最大、最小规格各裁片的组合关系正确，
中间规格肯定在允许的极限偏差范围之内，不需要再校正。
复合校正的要求有以下几点：（1）各规格裁片、零部件有无遗漏。
（2）各部位的组合关系是否符合要求，特别要注意到的是领圈与领子、袖窿与袖片的规格和吃势、
里外匀等要求；组合后弧线部分是否圆顺，不能出现凹角、凸角现象。
（3）最大、最小规格都已包括了缩率，是否超出允许的极限偏差范围。
当需要推板的规格号型比较多时，可以采用分段推板，以减少规格误差。
三、推板的方法服装样板的推板方法很多，其根据是按结构制图的方法，确定推板数值进行推板，如
果是按原型或基型裁剪法制图，就可按其计算方法进行推板。
方法主要有以下几种。
1.总图推板法将标准样板的各个裁片画在图纸上，在同一张图纸上采用中号样板两边放缩或小号样板
扩号的方法，画出各个号型规格的轮廓图，使用时，用点线器将各个号型规格的推板图复制到样板纸
上制作成样板，并在每块样板上做出各个标记，供裁剪部门使用。
这种推板方法的优点是便于复核校正，推板图能留档备用及修改变化。
缺点是因不是直接画在样板纸上，多了一道手续。
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