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前言

为了贯彻落实全国职业教育工作会议精神，切实解决目前机械设计制造类专业（包括数控技术、模具
设计与制造）教材不能满足高等职业技术院校教学改革和培养高等技术应用型人才需要的问题，人力
资源和社会保障部教材办公室组织一批学术水平高、教学经验丰富、实践能力强的教师与行业、企业
一线专家，在充分调研的基础上，共同研究、制订机械设计制造类专业培养计划和教学大纲，并编写
了相关课程的教材，共40种。
在教材的编写过程中，我们贯彻了以下编写原则：一是充分汲取高等职业技术院校在探索培养高等技
术应用型人才方面取得的成功经验和教学成果，从职业（岗位）分析入手，构建培养计划，确定相关
课程的教学目标；二是以国家职业标准为依据，使内容分别涵盖数控车工、数控铣工、加工中心操作
工、车工、工具钳工、制图员等国家职业标准的相关要求；三是贯彻先进的教学理念，以技能训练为
主线、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训练的关系，切实落实“管用、够用、适用”
的教学指导思想;四是突出教材的先进性，较多地编入新技术、新设备、新材料、新工艺的内容，以期
缩短学校教育与企业需要的距离，更好地满足企业用人的需要；五是以实际案例为切入点，并尽量采
用以图代文的编写形式，降低学习难度，提高学生的学习兴趣。
在上述教材的编写过程中，得到有关省市教育部门、人力资源和社会保障部门以及一些高等职业技术
院校的大力支持，教材的诸位主编、参编、主审等做了大量的工作，在此我们表示衷心的感谢！
同时，恳切希望广大读者对教材提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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内容概要

本书为国家级职业教育规划教材，由人力资源和社会保障部职业能力建设司推荐。
??本书根据高等职业技术院校教学实践，由人力资源和社会保障部教材办公室组织编写。
主要内容包括：数控车床基本操作；轴类零件加工；盘类零件加工；槽加工；孔加工；螺纹加工；参
数编程；综合训练；MasterCAM自动编程。
??本书意在通过完成轴类、套类、盘类、非圆曲线、复杂零件的具体编程、加工任务，使学生在每一
个任务完成过程中学习相关的工艺分析、编程指令和加工方法、步骤等，最终掌握Siemens的系统编程
方法和加工技术。
??本书为高等职业技术院校数控技术/模具设计与制造专业，也可作为成人高校、本科院校举办的二级
职业技术学院和民办高校的数控技术专业教材，或作为自学用书。
??本书由吕燕主编，田俊飞、马勇强、陶婕、徐锦华、叶晓民参编。
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书籍目录
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双曲线加工模块八?综合训练  课题十六?简单轴加工  课题十七?锥轴加工  课题十八?椭圆轴加工模块
九?MasterCAM自动编程  课题十九?凹弧类零件加工  课题二十?特殊曲线零件加工
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章节摘录

插图：二、三角螺纹的测量标准螺纹应具有互换性，特别对螺距、中径尺寸要严格控制，否则螺纹副
无法配合。
根据不同的质量要求和生产批量的大小，相应地选择不同的测量方法。
螺纹的测量方法有综合测量法和单项测量法。
1．综合测量法综合测量法是使用螺纹量规对螺纹各部分主要尺寸同时进行综合检验的一种测量方法
。
螺纹量规包括螺纹环规和螺纹塞规两种，每一种又有通规和止规之分。
螺纹环规用来测量外螺纹，螺纹塞规用来测量内螺纹。
测量时，如果通规刚好能旋人，而止规不能旋人，则说明螺纹精度合格。
在测量时如发现通规难以旋入，应对螺纹的直径、牙型、螺距和表面粗糙度进行检查，经过修正后再
用量规检验。
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编辑推荐

《数控车床Siemens系统编程与操作实训》由中国劳动社会保障出版社出版。
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