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内容概要

　　《汽车饰件制造工：（基础知识）》由机械工业职业技能鉴定指导中心、人力资源和社会保障部
教材办公室共同组织编写，是机械行业特有职业国家职业技能培训鉴定推荐辅导用书。
《汽车饰件制造工:（基础知识）》依据《国家职业标准·汽车饰件制造工》编写，按照国家职业标准
的职业功能模块划分结构；内容对应于国家职业标准“3.工作要求”，同时结合企业实际对国家职业
标准要求进行了提升。
教材重点介绍了汽车饰件制造工工艺准备、饰件制造、质量控制等理论知识和操作技能。
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章节摘录

　　“A”向视图联系起来看，可知在底板的左边中部上表面有R20mm的圆柱面凹槽，这是为安装放
油螺塞而开设的。
此结构既可使放油螺塞有一定的拆装空间，又可使结构紧凑。
联系主、俯、左视图还可看出底板与啮合腔壳体、支撑肋板的相对位置情况。
　　2）啮合腔壳体。
将主、俯、左视图联系起来看，可知啮合腔为上圆下方的空腔，空腔上部供容纳蜗轮用，空腔下部供
容纳蜗杆用。
啮合腔壳体左端面为两同心圆围成的平面。
其上有6个M6mm的螺纹孔，供安装闷盖用。
　　3）蜗杆轴支撑。
看左视图并联系主、俯视图，可知蜗杆轴支撑为两个形状相同的内圆外方结构，外形四棱柱、内形圆
柱孔且两轴孔同轴线与蜗轮轴孔的轴线垂直交叉。
联系“B”向视图可知，蜗杆轴支撑前后的外端面为两个形状相同的圆形凸台结构，其上各有3
个M6mm的螺纹孔，分别供安装透盖和闷盖用。
　　4）蜗轮轴支撑。
看主视图联系俯、左视图，可知蜗轮轴支撑为一圆筒结构，下部由支撑肋板支撑，左边与啮合腔壳体
相连，上部凸台处有一个M10mrn的螺纹孔，供安装油杯用。
　　5）支撑肋板。
由主视图可看出支撑肋板所处的位置、形状和作用。
在主视图所作的全剖视中，支撑肋板因受纵向剖切，按规定没画剖面线。
由于支撑肋板在俯视图上被遮盖，其他视图上也没有反映，故在主视图上对支撑肋板画了重合断面图
，以反映其端面形状和宽度。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<汽车饰件制造工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


