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前言

冶金工业是国民经济发展的重要基础工业。
随着我国国民经济的高速发展，我国钢铁产量逐年增加，冶金工业现代化水平也不断提高。
冶金企业对技术工人的知识水平和技能水平以及相关的职业教育和职业培训提出了更高、更新的要求
。
为更好地适应行业发展、满足中等职业技术学校的教学需求，我们根据原劳动和社会保障部培训就业
司颁发的《冶金专业教学计划与教学大纲（2008）》，组织全国有关学校的一线教师及行业专家，编
写了这套冶金专业教材。
在教材开发工作中，我们力求突出以下几个方面的特色：第一，根据中等职业技术学校冶金专业学生
就业岗位的实际需求，合理安排知识点和技能点，以“够用”“实用”为标准，摒弃“繁难偏旧”的
理论知识，同时，注重工作能力的培养，满足企业对技能型人才的需求。
第二，在内容安排上，尽可能多地引入新知识、新技术、新设备和新材料等方面的内容，淘汰陈旧过
时的技术，反映行业发展趋势。
同时，在教材编写过程中，严格执行国家相关技术标准的要求。
第三，在结构和表达方式方面，强调由浅入深、循序渐进，使用图片、实物照片、表格等多种表现形
式，更加生动、直观地讲解相关知识和技能，提高学生的学习兴趣，力求使教材做到易教易学。
本次开发的教材涉及“炼铁”“炼钢”和“轧钢”三个专业方向，包括《冶金概论》《热工常识》《
冶金仪表》《炼铁工艺》《炼铁设备》《炼钢原理》《转炉炼钢工艺及设备》《连铸设备及工艺》《
轧钢原理》《轧钢机械设备》《型钢生产工艺》《热轧板带钢生产工艺》《冷轧板带钢生产工艺》。
本套教材可供中等职业技术学校冶金专业使用，也可作为职业培训教材。
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内容概要

　　本教材按照钢铁生产基本流程的顺序，分“采选矿生产”“炼铁生产”“炼钢生产”“轧钢生产
”四篇，介绍了各个主要生产环节的生产过程和相关知识。
　　本教材针对中等职业技术学校学生的认知特点和职业需求，配合后续课程，从宏观上介绍了钢铁
生产过程的全貌。
在表现形式上，较多地使用了实物图片、生产现场照片等形式，使内容更加生动直观，现场感强。
　　本教材由王大海主编,刘志敏、王东卫、庄文广、黄炜、温剑涛、张恩生参加编写；李怀成审稿。
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章节摘录

插图：第一篇采选矿生产第一章矿山与采选矿第一节矿山概述一、找矿与探矿矿床埋藏在地下，只有
找到了矿床并对其工业特性有了比较详细的了解，才能进行矿床开采。
因此，首先要进行找矿和探矿工作，为矿山设计及开采提供原始资料。
1．找矿找矿的目的是通过比较普遍的地质调查找到矿床，查明矿床分布和埋藏的大致状况，对矿床
作出估计评价，为进一步认识矿床提供依据。
找矿的主要方法有一般地质方法、地球物理探矿、地球化学探矿等。
一般地质方法是根据某地区的成矿地质环境和地质条件结合找矿标志寻找矿床，如矿产的碎块或碎屑
、露头等。
地球物理探矿是利用矿体与围岩在物理性质上的差异来寻找矿床，如磁性、电阻、容重、地震波传播
速度、放射性等。
地球化学探矿是通过地球化学异常来寻找矿床，即在元素含量正常的地段中找寻元素相对集中的区段
，最后找到高度富集的部分(矿体)。
当用上述方法发现矿床后，常用探槽和浅井揭露矿体露头和靠近地表的部分，以大致了解矿床分布的
范围、形状、大小、走向、倾斜以及矿石的类型、有益和有害成分含量等。
为了可靠地评价矿床远景，还常辅以少量的控制性钻孔，以大致了解矿床深部情况和轮廓。
找矿阶段的成果反映在普查报告中，它必须对矿床远景作出评价。
2．探矿探矿又称勘探，其目的是进一步揭露和研究矿床，以查明矿床的规模、质量、开采技术条件
等，作出矿床工业评价，为设计和开采提供资料。
勘探可分为地质勘探和生产勘探两个阶段。
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编辑推荐

《冶金概论》：人力资源和社会保障部职业能力建设司推荐

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<冶金概论>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


