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内容概要

　　本书与国家级职业教育培训规划教材——《数控车床加工工艺与编程》配套使用。
本书的编写紧扣教材的能力目标要求，既注重基础知识的巩固，又强调基本能力的培养，供高等职业
技术院校、成人高校、本科院校举办的二级职业技术学院和民办高校学生使用。
模块十还选配了四套中、高级数控车工职业技能鉴定理论考试模拟试卷，供广大师生参考。
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入与编辑　任务4 建立工件坐标系模块二 外圆与端面加工　任务1 短轴加工　任务2 多台阶轴加工模块
三 锥面与圆弧加工　任务1 简单圆锥零件的精加工　任务2 大余量锥体加工　任务3 球头零件加工模块
四 孔加工　任务1 阶梯孔加工　任务2 深孔加工　任务3 套类零件加工模块五 槽与螺纹加工　任务1 单
槽加工　任务2 多槽加工　任务3 普通螺纹加工　任务4 圆锥螺纹加工　任务5 多线螺纹加工　任务6 梯
形螺纹加工　任务7 变导程螺纹加工模块六 非圆曲线加工　任务1 椭圆加工　任务2 抛物线加工模块七
数控车床加工程序综合实例　任务1 典型零件的加工　任务2 复杂零件的加工　任务3 配合零件的加工
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床的检验与保养　任务1 数控车床的安装　任务2 数控车床的调试　任务3 数控车床的精度检验　任
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章节摘录

插图：35．在下列因素中对刀具耐用度影响最大的是(    )。
A．切削速度    B．进给速度C．背吃刀量    D．切削宽度36．数控车床的重复定位精度反映了车床的(   
)。
A．随机性误差     B．轮廓误差C．系统性误差    D．平均误差37．在现代数控系统中，系统都有子程
序功能，并且子程序(  )嵌套。
A．可以有限层    B．只能有一层C．可以无限层    D．不能38．加工精度高、(  )、自动化程度高、劳
动强度低、生产效率高等是数控车床加工的特点。
A．对加工对象的适应性强B．适于加工轮廓简单、生产批量又特别大的零件C．适于加工装夹困难或
必须依靠人工找正、定位才能保证其加工精度的单件零件D．适于加工余量特别大、材质及余量都不
均匀的坯件39．机械零件的真实大小是以图样上的(    )为依据。
A．尺寸数值    B．公差范围C．技术要求    D．比例

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床加工工艺与编程>>

编辑推荐

《数控车床加工工艺与编程(第2版)习题册》为高等职业技术院校数控技术专业教材之一。
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