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前言

　　随着数控加工技术迅速发展和普及，企业对数控加工技能人才的知识和能力结构以及相应的职业
教育和培训提出了更高、更新的要求，同时，以就业为导向的一体化教学模式改革也取得了进一步的
发展。
为适应这一新的形式以及推广课程改革成果，更好地满足全国中等职业技术学校数控加工专业教学的
需要，我们在广泛调研的基础上，组织行业专家、职业教育研究人员及学校一线教师共同开发了本套
实训课题教材。
　　本套教材主要包括：《数控编程与操作实训课题（数控车床中级模块）》《数控编程与操作实训
课题（数控铣床加工中心线切割中级模块）》《数控编程与操作实训课题（数控车床高级、技师模块
）》《数控编程与操作实训课题（数控铣床加工中心线切割高级、技师模块）》。
　　在本套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则：　　在编写模式方面，力求反映先进
的教学理念，突出理论实训一体化教学的原则。
根据任务驱动的先进教学理念，对教材内容进行重组，以典型零件的生产为载体，有机融入理论知识
和操作技能。
每个任务均按照“任务引入”“工作任务”“任务实施”“练习”几大环节展开。
同时，在教材中尽可能多地采用图片、照片以及步骤清晰的操作流程，既再现了工作岗位的情境，又
激发了学生的学习兴趣。
　　在内容安排方面，根据国家职业标准《数控车工》《数控铣工》《加工中心操作工》，以及企业
对数控加工人员的岗位要求，以够用、实用为度，删除“繁难偏旧”的理论知识，加大技能训练环节
教学内容的编写力度。
　　本套教材的编写得到了湖南省人力资源和社会保障厅及有关学校的大力支持，在此我们表示诚挚
的谢意。
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内容概要

《数控编程与操作实训课题(数控铣床加工中心线切割中级模块)》的主要内容有：数控铣床、加工中
心基本操作，平面与圆柱面加工，雕刻铣削加工图案文字，外轮廓加工，型腔加工，孔系加工，数控
机床特殊指令加工，综合加工，线切割加工等。
本书采用了任务驱动法进行教学，使学生通过对所提的任务进行分析、讨论，明确它大体涉及哪些知
识，最后通过完成任务来实现对所学知识的巩固。
    本书由赵刚主编，贺红妮副主编，廖述雨、张建、谢应善、宋稀华参加编写；张璐青审稿。
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书籍目录

模块一  数控铣床、加工中心基本操作  任务一  手动试切零件  任务二  输入数控加工程序模块二  平面
与圆柱面加工  任务一  铣削加工平面  任务二  铣削加工圆柱体  任务三  铣削加工半圆柱体模块三  雕刻
铣削加工图案文字  任务一  铣削加工“色子”  任务二  雕刻加工文字图案模块四  外轮廓加工  任务一  
加工六面体  任务二  加工简易凹凸配合件  任务三  子程序加工外轮廓模块五  型腔加工  任务一  加工简
易凹槽  任务二  加工开口凹槽  任务三  加工简易型腔模块六  孔系加工  任务一  钻削加工一般孔与深孔  
任务二  攻螺纹与镗削加工模块七  数控机床特殊指令加工  任务一  旋转加工台阶  任务二  旋转加工凹
槽模块八  综合加工  任务一  加工薄壁零件  任务二  加工典型零件模块九  线切割加工  任务一  切割加工
五角星  任务二  切割加工样板附录  加工中心操作工国家职业标准（中级）  数控铣工／加工中心操作
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章节摘录

　　模块一 数控铣床、加工中心基本操作　　任务一 手动试切零件　　任务说明　　◎通过对数控
铣床、加X-中心操作面板的介绍分析并手动试切工件，使学生掌握数控铣床、加工中心上常用按钮的
名称和功能，并能正确使用操作面板。
　　技能点　　◎认识数控铣床、加工中心操作面板及各按钮的名称。
　　◎熟练使用数控铣床、加工中心操作面板各功能键。
　　知识点　　◎操作面板各按键、旋钮的功能。
　　◎机床坐标系及其基本点的含义。
　　任务引入　　随着科学技术的发展，机械产品的形状和结构不断改进，对零件加工质量的要求越
来越高，特别是在汽车、航天、模具和国防等工业，要求零件结构越来越复杂，精度越来越高，普通
机床的加工日益不能满足生产需求，数控机床就是在这种条件下发展起来的一种适用于精度高、形状
复杂零件的单件、小批量生产的自动化机床。
　　数控机床又称CNC（Computer Numerical Control）机床，是由电子计算机或者通用电子计算装置
对数字化的信息进行处理而实现自动控制的机床。
国际信息处理联盟（IFIP）对数控机床定义如下：数控机床是一个装有程序控制系统的机床，该系统
能够逻辑地处理具有使用号码或其他符号编码指令规定的程序。
　　数控机床的产生，综合应用了自动控制、计算技术、精密测量和机床结构等方面的最新成就。
它是一种高效的自动化加工设备，严格按照加工程序，自动地对被加工工件进行加工。
它的出现，使传统的机加工进入了一个新的阶段。
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编辑推荐

　　随着数控加工技术迅速发展和普及，企业对数控加工技能人才的知识和能力结构以及相应的职业
教育和培训提出了更高、更新的要求，本书以典型零件的生产为载体，有机融入理论知识和操作技能
，系统全面的介绍了数控编程与操作相关知识。
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