
第一图书网, tushu007.com
<<轧钢机械设备>>

图书基本信息

书名：<<轧钢机械设备>>

13位ISBN编号：9787504580320

10位ISBN编号：7504580325

出版时间：2009-10

出版时间：中国劳动

作者：人力资源和社会保障部教材办公室 编

页数：161

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<轧钢机械设备>>

前言

冶金工业是国民经济发展的重要基础工业。
随着我国国民经济的高速发展，我国钢铁产量逐年增加，冶金工业现代化水平也不断提高。
冶金企业对技术工人的知识水平和技能水平以及相关的职业教育和职业培训提出了更高、更新的要求
。
为更好地适应行业发展、满足中等职业技术学校的教学需求，我们根据原劳动和社会保障部培训就业
司颁发的《冶金专业教学计划与教学大纲（2008）》，组织全国有关学校的一线教师及行业专家，编
写了这套冶金专业教材。
在教材开发工作中，我们力求突出以下几个方面的特色：第一，根据中等职业技术学校冶金专业学生
就业岗位的实际需求，合理安排知识点和技能点，以“够用”“实用”为标准，摒弃“繁难偏旧”的
理论知识，同时，注重工作能力的培养，满足企业对技能型人才的需求。
第二，在内容安排上，尽可能多地引入新知识、新技术、新设备和新材料等方面的内容，淘汰陈旧过
时的技术，反映行业发展趋势。
同时，在教材编写过程中，严格执行国家相关技术标准的要求。
第三，在结构和表达方式方面，强调由浅入深、循序渐进，使用图片、实物照片、表格等多种表现形
式，更加生动、直观地讲解相关知识和技能，提高学生的学习兴趣，力求使教材做到易教易学。
本次开发的教材涉及“炼铁”  “炼钢”和“轧钢”三个专业方向，包括《冶金概论》《热工常识》
《冶金仪表》《炼铁工艺》《炼铁设备》《炼钢原理》《转炉炼钢工艺及设备》《连铸设备及工艺》
《轧钢原理》《轧钢机械设备》《型钢生产工艺》《热轧板带钢生产工艺》《冷轧板带钢生产工艺》
。
本套教材可供中等职业技术学校冶金专业使用，也可作为职业培训教材。
本套教材的编写工作得到了辽宁、河北、江苏等省人力资源社会保障（劳动保障）厅及有关学校的大
力支持，在此，我们表示诚挚的谢意。
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内容概要

　　本教材从轧钢机械的基本知识展开，介绍了轧钢机、轧线辅助设备、轧件的收集与卷取、矫直机
、轧件的切断、液压与润滑等方面的知识。
本教材针对中等职业技术学校学生的认知特点和职业需求，力求内容简明实用、通俗易懂，并在知识
点的选取上，引入了新技术、新设备等方面的内容，以满足行业发展的需求。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<轧钢机械设备>>

书籍目录

第一章 认识轧钢机械第一节 轧钢机械与轧钢机标称第二节 轧钢辅助设备的分类及工作制度第二章 轧
钢机第一节 轧辊第二节 轧辊轴承第三节 轧辊调整装置第四节 机架第五节 主传动装置第六节 机架辊和
活套辊第三章 轧线辅助设备第一节 辊道与升降台第二节 冷床第四章 轧件的收集与卷取第一节 轧件的
收集与储存方法第二节 卷取机第五章 矫直机第一节 概述第二节 型钢矫直机第三节 钢板矫直机第六章 
轧件的切断第一节 剪切第二节 锯切第七章 液压与润滑第一节 液压第二节 润滑第三节 润滑材料、性能
及选用第四节 稀油循环润滑系统第五节 干油润滑系统第六节 油气润滑系统

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<轧钢机械设备>>

章节摘录

插图：（6）半连续式由于连续式轧机调整较复杂，故通常采用半连续式轧机，轧制比较复杂的断面
（如角钢、槽钢等）。
它由两组机座组成，其中一组布置成连续式（粗轧机组），另一组布置成横列式精轧机组或阶段式轧
机。
（7）串列往复式采用串列往复式布置时，工作机座数目和连续式轧机一样，应尽量等于所轧产品需
要的轧制道次。
轧件在每个机座中只轧一道。
与连续式轧机不同之处是：只有当轧件从前一机座中全部轧完后，才进入后一机座，这样就解决了复
杂断面型钢连轧时调整困难的问题。
为了减小厂房的长度，轧机平行地排成几列。
轧件由一行到另一行时需做横向移动，因而这种布置也可称为横越式，或称越野式。
在这种布置方式的各个机座中，轧制速度随着轧件从一个机座到另一个机座的延伸而提高，故这种布
置方式生产率很高，近年来被广泛应用于高生产率的大、中型轧机上。
（8）布棋式布棋式由串列往复式变化而得，与串列往复式基本相同，区别在于为了使布置更为紧凑
，后面的机座布置成走棋的形式。
与串列往复式一样生产率很高，近年来被广泛应用于高生产率的大、中型轧机上。
三、轧钢机标称轧机的种类很多，根据生产能力、轧制品种和规格的不同，所采用的轧机也不一样。
轧机基本上可以归纳成开坯轧机和型钢轧机、板带类轧机以及钢管和钢球类轧机。
开坯轧机和型钢轧机按轧辊的名义直径（为了保证同类型的轧机所生产产品的通用性和互换性而制定
的通用标准，即公称直径）或齿轮机座齿轮的中心距来标称，如“650型钢轧机”即指齿轮机座齿轮的
中心距为650mm。
如果轧钢机有若干个机座，那么整个轧机就按最后一架机座的参数来标称，例如，“连续式300小型轧
机”即指最后一架机座的轧辊名义直径为300mm。
板带类轧机按轧机的工作辊辊身长度来标称，如“江南1450轧机”即指轧辊辊身长度为1450mm，“宝
钢1880七热连轧机”即指轧辊辊身长度为1880mm等。
钢管轧机是按所轧钢管的最大外径来标称的，如“（b140钢管轧机”即指所轧钢管的最大外径
为140mm。
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编辑推荐

《轧钢机械设备》：全国中等职业技术学校冶金专业教材
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