
第一图书网, tushu007.com
<<电切削工>>

图书基本信息

书名：<<电切削工>>

13位ISBN编号：9787504582799

10位ISBN编号：7504582794

出版时间：2010-5

出版时间：中国劳动社会保障出版社

作者：人力资源和社会保障部教材办公办室，中国就业培训技术指导中心上

页数：269

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电切削工>>

内容概要

　　职业资格证书制度的推行，对广大劳动者系统地学习相关职业的知识和技能，提高就业能力、工
作能力和职业转换能力有着重要的作用和意义，也为企业合理用工以及劳动者自主择业提供了依据。
　　随着我国科技进步、产业结构调整以及市场经济的不断发展，特别是加入世界贸易组织以后，各
种新兴职业不断涌现，传统职业的知识和技术也愈来愈多地融进当代新知识、新技术、新工艺的内容
。
为适应新形势的发展，优化劳动力素质，上海市人力资源和社会保障局在提升职业标准、完善技能鉴
定方面做了积极的探索和尝试，推出了1＋X培训鉴定模式。
1＋X中的1代表国家职业标准，X是为适应上海市经济发展的需要，对职业标准进行的提升，包括了对
职业的部分知识和技能要求进行的扩充和更新。
上海市1＋X的培训鉴定模式，得到了国家人力资源和社会保障部的肯定。
　　为配合上海市开展的1＋X培训与鉴定考核的需要，使广大职业培训鉴定领域专家以及参加职业培
训鉴定的考生对考核内容和具体考核要求有一个全面的了解，人力资源和社会保障部教材办公室、中
国就业培训技术指导中心上海分中心、上海市职业培训研究发展中心联合组织有关方面的专家、技术
人员共同编写了《1+X职业技能鉴定考核指导手册》。
该手册由“理论知识复习题”“操作技能复习题”和“理论知识模拟试卷及操作技能模拟试卷”三大
块内容组成，书中介绍了题库的命题依据、试卷结构和题型题量，同时从上海市1+X鉴定题库中抽取
部分理论知识题、操作技能试题和模拟样卷供考生参考和练习，便于考生能够有针对性地进行考前复
习准备。
今后我们会随着国家职业标准以及鉴定题库的提升，逐步对手册内容进行补充和完善。
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章节摘录

　　40.梁弯曲时，中性层上的正应力为零。
()　　41.在铰链四杆机构中，曲柄和连杆都是连架杆。
()　　42.曲柄的极位夹角口越大，曲柄摇杆机构的急回运动特性就越显著。
()　　43.盘形凸轮的结构尺寸与其基圆半径成正比。
()　　44.尖顶式从动杆与凸轮的接触摩擦力较小，所以可用来传递较大的动力。
()　　45.三角形螺纹通常用于传递动力。
()　　46.棘轮机构和槽轮机构都可以实现间歇运动。
()　　47.内啮合圆柱齿轮的传动是能够实现两轴转向相反的传动。
()　　48.渐开线齿廓齿轮基圆上的压力角为零。
、()　　49.齿轮的标准压力角和标准模数都在齿顶圆上。
()　　50.斜齿轮以端面参数为标准值。
()　　51.锥齿轮以大端参数为标准值。
()　　52.蜗杆螺旋线的旋向有左旋和右旋两种，在传动中多用左旋。
()　　53.一对直齿圆柱齿轮正确啮合的条件是两齿轮必须模数相等，压力角相等。
()　　54.周转轮系是指轮系中所有齿轮的轴线都是旋转的。
()　　55.依据轴与轴承间摩擦的形式，轴承可分为滑动轴承和滚动轴承。
()　　56.角接触球轴承的接触角口越大，承受轴向载荷的能力就越小。
()　　57.滑动轴承油润滑时要按轴颈圆周速度和压强以及工作温度来选择润滑油的黏度牌号。
()　　58.机械式钟表中的发条属于碟形弹簧。
()　　59.将原材料转变成为成品的全过程是生产过程。
()　　60.工艺过程是生产中的辅助过程。
()　　61.生产类型是企业生产专业化程度的分类。
()　　62.一般机修车间都是进行重复的生产，属于成批生产。
()　　63.加工余量通常分为工序余量和毛坯余量。
()　　64.工序尺寸和工序余量是同一个概念。
()
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