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内容概要

本教材由人力资源和社会保障部教材办公室组织编写。
教材以《国家职业标准·铣工》为依据，紧紧围绕“以企业需求为导向，以职业能力为核心”的编写
理念，力求突出职业技能培训特色，满足职业技能培训与鉴定考核的需要。
    本教材详细介绍了初级铣工要求掌握的最新实用知识和技术。
全书分为三个模块单元，主要内容包括：工艺准备、工件加工和精度检验与误差分析。
每一单元后安排了单元测试题及答案，书末提供了理论知识和操作技能考核试卷，供读者巩固、检验
学习效果时参考使用。
    本教材是初级铣工职业技能培训与鉴定考核用书，也可供相关人员参加就业培训、岗位培训使用。
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书籍目录

第1单元　工艺准备　第一节　读图与绘图　　一、简单零件图的识读方法　　二、识读矩形体零件
图　　三、识读轴、套类零件图　　四、零件草图的绘制方法　第二节　制定加工工艺　　一、工艺
规程的基础知识　　二、简单零件的工艺规程　　三、简单零件的铣削加工顺序　　四、铣削用量及
其选择方法　　五、切削液及其选用　第三节　工件定位与夹紧　　一、铣床通用夹具　　二、机床
用平口虎钳　　三、回转工作台　　四、万能分度头　　五、工件的定位与装夹　　六、用专用夹具
装夹工件　第四节　刀具准备　　一、常用铣刀的类型及用途　　二、铣刀的主要几何角度　　三、
铣刀的安装　第五节　设备调整及维护保养　　一、典型普通铣床的特点　　二、X6132型铣床的润
滑与保养　单元考核要点　单元测试题　单元测试题答案第2单元　工件加工　第一节　平面和连接
面、斜面的铣削加工　　一、平面和连接面的技术要求　　二、平面铣削的基本方式　　三、用圆柱
形铣刀铣平面　　四、铣矩形工件　　五、铣较长工件的端面　　六、斜面的铣削方法　　七、铣削
矩形工件上的斜面　　八、调整主轴角度铣斜面　　九、用角度铣刀铣斜面　第二节　铣削台阶、直
角沟槽、轴上键槽　　一、铣削台阶　　二、铣削直角沟槽　　三、铣削键槽　第三节　铣削特形沟
槽、窄槽及切断　　一、铣削V形槽　　二、铣削T形槽　　三、铣削燕尾槽和燕尾块　　四、铣削半
圆键槽　　五、铣削圆弧槽　　六、铣削窄槽及工件的切断　第四节　常用分度方法及应用　　一、
简单分度法　　二、角度分度法　　三、差动分度法　　四、直线移距分度法　　五、铣六角形　　
六、刻线　　七、在平面上刻线　　八、斜面零件加工　第五节　铣削花键轴　　一、花键轴的结构
特点　　二、矩形外花键铣削加工的特点和方法　　三、单刀加工大径定心外花键　　四、单刀加工
小径定心外花键　　五、用组合的三面刃铣刀内侧刃铣削加工以大径定心的外花键　　六、用组合的
三面刃铣刀圆周刃铣削加工以小径定心的外花键　　七、成形铣刀铣外花键　单元考核要点　单元测
试题　单元测试题答案第3单元　精度检验与误差分析　第一节　测量的基本知识与常用量具、量规
　　一、技术测量的一般概念　　二、计量器具　　三、测量方法与测量误差　　四、检验与测量　
　五、常用量具和量规　第二节　零件的检测与误差分析　　一、零件的检测方法　　二、铣床误差
对铣削平面、连接面、斜面、台阶等外直线表面的影响　　三、零件铣削中的质量分析　单元考核要
点　单元测试题　单元测试题答案理论知识考核试卷理论知识考核试卷答案操作技能考核试卷(一)操
作技能考核试卷(二)
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