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内容概要

职业资格证书制度的推行，对广大劳动者系统地学习相关职业的知识和技能，提高就业能力、工作能
力和职业转换能力有着重要的作用和意义，也为企业合理用工以及劳动者自主择业提供了依据。
　　随着我国科技进步、产业结构调整以及市场经济的不断发展，特别是加入世界贸易组织以后，各
种新兴职业不断涌现，传统职业的知识和技术也愈来愈多地融进当代新知识、新技术、新工艺的内容
。
为适应新形势的发展，优化劳动力素质，上海市人力资源和社会保障局在提升职业标准、完善技能鉴
定方面做了积极的探索和尝试，推出了1+X培训鉴定模式。
1+X中的l代表国家职业标准，X是为适应上海市经济发展的需要，对职业标准进行的提升，包括了对
职业的部分知识和技能要求进行的扩充和更新。
上海市1+X的培训鉴定模式，得到了国家人力资源和社会保障部的肯定。
　　为配合上海市开展的1+X培训与鉴定考核的需要，使广大职业培训鉴定领域专家以及参加职业培
训鉴定的考生对考核内容和具体考核要求有一个全面的了解，人力资源和社会保障部教材办公室、中
国就业培训技术指导中心上海分中心、上海市职业培训研究发展中心联合组织有关方面的专家、技术
人员共同编写了《1+X职业技能鉴定考核指导手册》。
该手册由“理论知识复习题”“操作技能复习题”和“理论知识模拟试卷及操作技能模拟试卷”三大
块内容组成，书中介绍了题库的命题依据、试卷结构和题型题量，同时从上海市1+X鉴定题库中抽取
部分理论知识题、操作技能试题和模拟样卷供考生参考和练习，便于考生能够有针对性地进行考前复
习准备。
今后我们会随着国家职业标准以及鉴定题库的提升，逐步对手册内容进行补充和完善。
　　本系列手册在编写过程中，得到了有关专家和技术人员的大力支持，在此一并表示感谢。
　　由于时间仓促，缺乏经验，如有不足之处，恳请各使用单位和个人提出宝贵意见和建议。
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章节摘录

　　23.由于刀具磨损所引起的加工误差属于随机误差；（　）　　24.采用试切法加工一批工件，其尺
寸分布一般不符合正态分布（　）　　25.零件的表面粗糙度值越小越耐磨（　）　　26.切削加工时，
进给量和切削速度对表面粗糙度的影响不大。
（　）　　27.零件的表面层金属发生冷硬现象后，其强度和硬度都有所增加（　）　　28.冲击减振器
是利用摩擦阻尼来消耗振动系统的能量（　）　　29.只有采用调整法加工一批工件时，才可能产生定
位误差（　）　　30.工件以平面定位时，不需考虑基准位移误差（　）　　31.车床夹具应保证工件的
定位基准与机床主轴回转中心线保持严格的位置关系（　）　　32.专用夹具是专为某一种工件的某道
工序的加工而设计制造的夹具。
（　）　　33.盖板式钻夹具没有夹具体（　）　　34.根据某一工件某一工序的加工要求而设计制造的
夹具称为专用夹具（　）　　35.在刀具材料中，韧性是高速钢最高，立方氮化硼最低（　）　　36.主
切削力垂直于基面，与切削速度方向一致（　）　　37.切削硬度相当的塑性材料时，产生的热量比切
削脆性材料时要多（　）　　38.刀具因存在细微裂纹而产生的破损和因切削高温而产生的卷刃都是正
常磨损现象（　）　　39.在中等速度切削加工时，热效应使硬质合金刀具产生磨损，其主要形式包括
：相变磨损、扩散磨损和氧化磨损（　）　　40.粗加工磨钝标准是按正常磨损阶段终了时的磨损值来
制定的。
（　）　　41.刀具使用寿命仅反映刀具几何参数和切削用量选择得合理与否（　）　　42.粗加工、断
续切削和承受冲击载荷时，为了保证切削刃的强度，应取较小的前角，甚至负前角（　）　　43.加工
脆性材料时，刀具前角、后角应适当增大（　）　　44.在切削加工时，产生振动现象，可以减小主偏
角（　）　　45.刃倾角为负值时，切屑流向待加工表面（　）
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