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内容概要

　　《工具钳工（注塑模）（4级）》是《1+X职业技能鉴定考核指导手册》之一，由&ldquo;理论知
识复习题&rdquo;&ldquo;操作技能复习题&rdquo;和&ldquo;理论知识模拟试卷及操作技能模拟试
卷&rdquo;三大块内容组成，书中介绍了题库的命题依据、试卷结构和题型题量，同时从上海市1+X鉴
定题库中抽取部分理论知识题、操作技能试题和模拟样卷供考生参考和练习，便于考生能够有针对性
地进行考前复习准备。
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书籍目录

工具钳工（注塑模）职业简介第1部分工具钳工（注塑模）（四级）鉴定方案第2部分鉴定要素细目表
第3部分理论知识复习题职业道德基础知识专业知识第4部分操作技能复习题模具工程识图与加工工艺
文件编制注塑模具修配注塑模具装配注塑模具调试第5部分理论知识考试模拟试卷及答案第6部分操作
技能考核模拟试卷
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章节摘录

　　22．常用的定位元件有V形块、定位销、定位心轴。
（）　　23．选择精基准一般应遵循基准不重合原则。
（）　　24．根据夹紧元件和夹紧机构的设计原理不同，常用的工件夹紧方法有斜楔夹紧、偏心机构
夹紧、螺旋压板机构夹紧等。
（）　　25．注塑成形是将粒状或粉状塑料经过加热熔化使之呈流动状态后，快速注人温度较低的闭
合模腔中，熔料在受压的状态下冷却、固化，开模分型获得成形塑件。
（）　　26．塑料注射成形工艺的成形周期短，能一次成形外形复杂、尺寸精确、带有金属或非金属
嵌件的塑件。
（）　　27．设计注塑模前应首先明确塑件的设计要求和塑件的生产批量，分析塑件的成形工艺资料
，了解工厂的现场生产条件。
（）　　28．常用模具材料具有良好的力学性能、优异的热性能以及良好的加工性能。
（）　　29．45钢常用于制作动模板、定模板、垫块和支撑板等。
（）　　30．攻螺纹属于钳工的基本工作之一。
（）　　31．工具钳工的主要任务是利用台虎钳及各种手工工具、电动工具、钻床以及模具专用设备
来完成目前机械加工还不能替代的手工操作，并将加工好的模具零件按图样要求装配、调试，最后制
造出合格的模具产品。
（）　　32．划线是根据设计图样或技术要求，在毛坯或工件上用划线工具划出待加工部位的轮廓线
或作为基准的点、线的操作过程。
（）　　33．按划线在加工中的作用，划线可分为划加工线、证明线和找正线三种。
（）　　34．划线基准可以以两条相互垂直的中心线为基准。
（）　　35．锯削是一种粗加工。
（）　　36．锯弓有可调式和固定式两种。
（）　　37．锯条按齿距大小可以做成粗齿、中齿和细齿。
（）　　38．锉削是用锉刀对工件进行切削加工的方法。
（）　　39．锉刀按用途不同可分为钳工锉、异形锉和整形锉三类。
（）　  &hellip;&hellip;
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