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内容概要

　　本教材由机械工业职业技能鉴定指导中心、人力资源和社会保障部教材办公室共同组织编写，是
机械行业特有职业国家职业技能培训鉴定推荐辅导用书。

　　本教材依据《国家职业标准·制齿工》编写，按照国家职业标准的职业功能模块划分结构；内容
对应于国家职业标准“3.工作要求”，同时结合企业实际对国家职业标准要求进行了提升。
教材重点介绍了工艺准备、工件加工、数控齿轮加工机床操作、误差分析、培训指导与技术论文写作
、管理工作等内容。

　　本教材可供制齿工从业人员职业技能培训与鉴定考核使用，也可供大中专院校相关专业师生及企
业相关人员参考，以及有关从业人员参加在职培训、岗位培训时使用。
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书籍目录

第一部分　制齿工(技师)
　第一章工艺准备
　　第一节读图与绘图
　　第二节加工工艺的制定
　　第三节工件定位与夹紧
　　第四节刀具准备
　　第五节设备的维护与保养
　　本章思考题
　第二章工件加工
　　第一节蜗轮加工
　　第二节鼓形齿轮加工
　　第三节人字齿轮加工
　　第四节大质数齿轮加工
　　第五节弧齿锥齿轮加工
　　第六节准双曲面齿轮的加工
　　第七节摆线齿轮的加工
　　第八节锥齿轮接触区的调整
　　本章思考题
　第三章数控齿轮加工机床操作
　　第一节数控齿轮加工机床的编程
　　第二节数控加工自动编程
　　第三节数控齿轮加工机床常见故障及维修
　　本章思考题
　第四章误差分析
　　第一节齿轮主要误差项目分析
　　第二节齿形误差
　　第三节齿轮噪声分析
　　本章思考题
　第五章培训、指导与技术论文写作
　　第一节培训、指导
　　第二节技术总结与专题技术论文
　　本章思考题
　第六章管理工作
　　第一节质量管理
　　第二节生产管理
　　本章思考题
第二部分　制齿工(高级技师)
　第七章工艺准备
　　第一节读图与绘图
　　第二节加工工艺的制定
　　第三节工件定位与夹紧
　⋯⋯
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章节摘录

版权页：插图：在工业生产中，无论是开发新产品，还是对其他产品进行仿造、改制，都要先画出装
配图。
开发新产品时，设计部门应首先画出整台机器的总装配图和机器各组成部分的部件装配图，然后再根
据装配图画出零件图；制造部门则首先根据零件图制造零件，然后再根据装配图将零件装配成机器（
或部件）；同时，装配图又是安装、调试、操作和检修机器或部件时不可缺少的标准资料。
由此可见，装配图是指导生产的重要技术文件。
现以图1-7所示的滑动轴承为例，说明装配图的画法。
1.选择表达方案（1）主视图的选择主视图的选择应符合部件的工作位置或习惯放置位置，尽可能反映
该部件的结构特点、工作状况及零件之间的装配、连接关系；应能明显地表示出部件的工作原理；主
视图通常取剖视，以表达零件主要装配干线（如工作系统、传动路线）。
图1-7中的主视图采用了半剖视，既明显地反映出滑动轴承的结构特点，又将零件间的配合、连接关系
表示得很清楚，同时也符合其工作位置。
（2）其他视图的选择其他视图的选择应能补充主视图尚未表达或表达不够充分的部分。
一般情况下，部件中的每一种零件至少应在视图中出现一次。
如左视图采用了半剖视（用两个垂直的平面剖切），将轴衬与轴承座、轴承盖间的配合、连接关系表
示出来，也将轴承座的结构表示得更加清楚。
俯视图采用了拆卸画法，侧重表示轴承座、轴承盖等主体零件的外形和轴衬孔内的油槽结构。
选择其他视图时还应注意，不可遗漏任何一个有装配关系的细小部位。
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编辑推荐

《制齿工(技师、高级技师)》：机械行业特有职业国家职业技能培训鉴定教材
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