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内容概要

　　《高等职业技术院校教材：工程机械焊接结构》结合企业实际，主要内容包括：焊接接头、焊接
应力与变形、焊接结构的脆性断裂、焊接结构的焊接工艺规范、典型焊接结构等。
有助于学生在学习过程中感受企业生产实际的工艺规范，为焊接专业学生更快地适应生产岗位提供有
益的指导和直接的帮助。
本教材由徐美刚、韩红芹主编，韩红芹统稿，王庆余、李洪波参编。
由赵明振主审。
本教材可以作为职业技术院校焊接专业教材，也可作为各类职业培训或技术工人自学用书。
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书籍目录
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章节摘录

版权页：插图：1.热影响区的力学性能一般来说，电弧焊热影响区的宽度是不大的，但因焊接温度场
的梯度很大，所以在这个范围内各点上的热循环也是不同的，从而引起热影响区内力学性能的不均匀
性。
热模拟试验证明热影响区的强度、塑性和韧性是随热循环的不同而变化的。
（1）热影响区强度和塑性的变化在1200℃左右的粗晶区，其硬度和强度都比母材高，但塑性比母材低
，这种现象主要是受冷却速度的影响而产生的。
塑性的降低与钢材的含碳量和热循环时产生的马氏体数量有关。
实践证明，当钢材含碳量低时（含碳量约在0.15％以下），即使急冷形成马氏体组织，其塑性降低程
度也较小。
因此，对结构钢的含碳量都必须加以限制。
在700～900℃的区域，屈服强度比母材略低，这种倾向对调质钢特别明显。
（2）热影响区韧性的变化接头韧性是反映其力学性能的一个重要方面，韧性常以却贝冲击试验所吸
收的能量来表示。
热影响区的韧性是不均匀的，韧性低的部分有两个：一个是在1200℃以上的粗晶区到熔合线部分，另
一个是在焊缝附近的脆化区。
脆化区的位置及温度范围主要与母材组织成分和焊接线能量有关。
低碳钢的脆化区常在近缝区的200～400℃之间，高强钢的脆化区常在靠近A1～A3的相变点之间。
一般，线能量越大，高温时间越长，则越容易因晶粒粗大而降低韧性。
韧性最低的位置是在熔合线上。
焊接800MPa级高强度钢，当焊接线能量在50J／cm以上时，脆断临界温度急剧上升，熔合线上的韧性
急剧下降。
（3）热影响区热应变脆化在200～400℃（蓝脆温度）内发生的塑性变形所引起的塑性韧性下降现象，
称为热应变脆化。
这种现象与钢中碳、氮等溶质原子的活动状态有关，特别是自由氮原子较多的低碳钢最容易发生热应
变脆化现象。
由于焊接热循环的热应力作用在近缝区产生热塑性变形，则使其力学性能发生变化。
通常焊接接头经受一次热循环，它的塑性变形量不大，约为百分之几。
然而，多层焊或焊接带有刻槽的焊件时，缺口附近要经受相当大的塑性变形。
由于塑性变形的硬化和变形时效硬化的叠加，使刻槽尖端发生显著的硬化，故韧性明显下降。
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编辑推荐

《工程机械焊接结构》是高等职业技术院校教材之一。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<工程机械焊接结构>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


