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内容概要

　　《全国高级技工学校机械类专业通用教材：金属切削原理与刀具（习题册）（第4版）》是全国
高级技工学校机械类专业通用教材《金属切削原理与刀具（第4版）》的配套用书。
本习题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，
有助于学生复习巩固所学知识。
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一节 刀具材料第二节 切削刀具的分类及结构第三节 刀具的几何角度第四节 刀具的工作角度第三章 切
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章节摘录
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编辑推荐

《金属切削原理与刀具(习题册)(第4版)》为全国高级技工学校机械类专业通用教材之一。
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