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内容概要

　　《全国高级技工学校数控类专业教材：数控加工工艺学习题册》是全国高级技工学校数控类专业
教材《数控加工工艺学》的配套用书。
本匀题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，
有助于学生复习巩固所学知识。
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章节摘录

版权页:13.在数控机床上一般不能进行多道工序的连续加工。
14.数控机床的刚度一般比普通机床的刚度低。
15.数控机床最早应用的控制介质是磁盘，常用的控制介质是穿孔纸带。
16.主轴是加工中心的关键部件，其结构优劣对加工中心的性能有很大影响。
17.加工中心加工过程中所使用的全部刀具都存放在刀库中。
18.数控机床移动部件在定位时均采用加减速控制，并可选用很高的空行程运动速度，缩短了定位时间
和非切削时间。
 （    ）19．在CNC机床中，PLC主要用于开关量控制。
    （    ）20. CNC闭环控制系统的特点之一就是调试容易。
    （    ）21.步进电动机不能用于开环控制系统。
    （    ）22．加工中心是一种多工序集中的数控机床。
    （    ）23. RS232主要用于程序的自动输入。
    （    ）三、选择题（将正确答案的代号填到括号内）1．数控机床的控制介质是指（  ）。
A．零件图样和加工程序单    B．交流电C．穿孔纸带、磁盘和磁带、网络  D．光电阅读机2．数控机床
的数控装置包括（    ）。
A．光电阅读机和输入程序载体B．步进电动机和伺服系统C．储存、运算、信息处理和输出单元D．
位移、速度传感器和反馈系统3．数控机床中把脉冲信号转换成机床移动部件运动的组成部分称为（    
）。
A．控制介质    B．数控装置    C．机床本体    D．伺服系统4．测量与反馈装置的作用是（    ）。
A．提高机床的安全性    B．延长机床的使用寿命C．提高机床的定位精度、加工精度  D．提高机床的
灵活性5．CNC系统中的PLC是（    ）。
A．可编程控制器B．显示器    C．微处理器    D．环形分配器6．数控机床伺服系统以（    ）为控制目
标。
A．加工精度    B．位移量和速度量C．切削力    D．切削速度7．加工中心与数控镗铣床的主要区别是
（    ）。
A．是否有自动排屑装置    B．是否有刀库和换刀机构C．是否有自动冷却装置    D．是否具有三轴联动
功能8．现代数控机床的各种信号处理中，一般由CNC装置中的PLC部分直接处理的信号是（    ）。
A．闭环控制系统中传感器反馈的线位移信号B．伺服电动机编码器反馈的角位移信号
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编辑推荐

《全国高级技工学校数控类专业教材:数控加工工艺学习题册》由中国劳动社会保障出版社出版。
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