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内容概要

　　《全国工人中级技术考核培训教材：焊工》参照《国家职业标准-焊工》中级的知识技能要求，在
编写过程中摒弃了陈旧过时内容，增加了新知识。
本书的主要内容包括：焊接结构制造工艺，焊接接头的形成与性能，焊条电弧焊、熔化极气体保护焊
和钨极惰性气体保护焊、埋弧焊、等离子弧焊与切割以及电阻焊等焊接方法，常用金属材料的焊接，
焊接质量控制与检验等。
同时，本书还按照国家职业鉴定的题型和考核要求配套编写了理论知识试题和技能考核试题，并提供
了理论知识试题参考答案和技能考核试题评分标准。
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绪论第一章 焊接结构制造工艺第一节 生产准备第二节 备料加工第三节 装配第四节 焊接第五节 焊接成
品检验第二章 焊接接头的形成与性能第一节 焊缝的形成与性能第二节 熔合区的形成与性能第三节 焊
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技法第六章 常用金属材料的焊接第一节 金属的焊接性第二节 碳钢的焊接第三节 低合金高强度结构钢
的焊接第四节 珠光体耐热钢的焊接第五节 低合金低温用钢的焊接第六节 不锈钢的焊接第七章 焊接质
量控制与检验第一节 焊接应力与变形控制第二节 常见焊接缺陷控制第三节 常用焊接检验方法试题库
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编辑推荐

　　《全国工人中级技术考核培训教材：焊工》在教材内容编排上，我们从工人岗位生产技术的实际
出发，一方面加强工人相关理论知识的学习，提高工人的理论水平，为促进其更好地掌握和应用技术
打下坚实的理论基础；另一方面着重阐明本工种中级技术的生产工艺、设备调整与维修等操作技能，
强化操作的规范性，通过技术培训力求形成优质、高效、低耗、安全文明的生产技术能力。
同时，教材及时反映行业发展的新技术、新工艺、新材料、新标准等方面的内容，使广大工人始终能
把握技术发展的新动向。
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