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内容概要

　　《全国中等职业技术学校机械类工程技术类通用教材：金属材料与热处理（少学时）》的主要内
容包括金属材料及其性能、金属的结构与结晶、铁碳合金、钢的热处理、低合金钢与合金钢、有色金
属与硬质合金、国外金属材料牌号及新型工程材料简介等。
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书籍目录

绪论 第1章 金属材料及其性能 1—1 金属材料的基本知识 1—2 金属材料的力学性能 1—3 金属材料的物
理性能与化学性能 1—4 金属材料的工艺性能 第2章 金属的结构与结晶 2—1 金属的晶体结构 2—2 金属
的结晶 第3章 铁碳合金 3—1 铁碳合金相图 3—2 非合金钢（碳素钢） 3—3 铸铁 第4章 钢的热处理 4—1 
常用的热处理方法 4—2 钢的表面热处理和化学热处理 4—3 零件的热处理工艺 第5章 低合金钢与合金
钢 5—1 低合金钢与合金钢的分类与牌号 5—2 常用低合金钢与合金钢 第6章 有色金属与硬质合金 6—1 
铜及其合金 6—2 铝及其合金 6—3 钛及钛合金 6—4 硬质合金 第7章 国外金属材料牌号及新型工程材料
简介 7—1 国外常用金属材料的牌号 7—2 新型工程材料 实验 实验1 拉伸实验 实验2 硬度测试 实验3 钢
的火花鉴别 实验4 参观热处理车间 附录 附录Ⅰ 压痕直径与布氏硬度对照表 附录Ⅱ 各国常用钢铁牌号
对照表
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章节摘录

版权页：   插图：   3.激光热处理 激光热处理是利用激光束的高密度能量快速加热工件表面，然后依靠
零件本身的导热冷却使其淬火的工艺过程。
目前，使用最多的加热装置是CO2激光器。
激光淬火后得到的淬硬层是极细的组织，因此比高频淬火具有更高的硬度、耐磨性和疲劳强度。
激光淬火后变形量很小，仅为高频淬火变形的1／10～1／3，解决了易变形件淬火难的问题。
 4.真空热处理 真空热处理是将工件置于0.013 3～1.33Pa的真空介质中加热、保温并冷却的工艺过程。
真空热处理可防止零件的氧化与脱碳，并能使零件表面氧化物、油脂迅速分解，得到光亮的表面。
真空热处理还具有脱气作用，使钢中的氢、氮及氧化物分解逸出，～并可减少工件的变形。
 真空热处理不仅可用于真空退火、真空淬火，还可用于真空化学热处理，如真空渗碳等。
 练习 1.哪些零件需要进行表面热处理？
常用方法有哪些？
 2.表面淬火适用于什么钢？
 3.什么是化学热处理？
它由哪几个过程组成？
 4.渗碳适用于什么钢？
 4—3 零件的热处理工艺 热处理是机械制造过程中的重要工序，正确理解热处理的技术条件，合理安
排热处理工艺在整个加工过程中的位置，对于改善钢的切削加工性能，保证零件的质量，满足使用要
求具有重要意义。
 一、热处理的技术条件 工件热处理后的组织、应当达到的力学性能、精度和工艺性能等要求，统称
为热处理的技术条件。
热处理的技术条件是根据零件工作特性提出的。
一般零件均以硬度作为热处理的技术条件，对渗碳零件应标注渗碳层深度，对某些性能要求较高的零
件还需标注力学性能指标或金相组织要求。
 标注热处理技术条件时，可用文字在零件图样上作扼要说明，也可用国家标准（GB／T 12603—1990
）中规定的热处理工艺代号来表示。
 二、热处理的工序位置 零件的加工是沿一定的工艺路线进行的，合理安排热处理的工序位置，对于
保证零件质量、改善切削加工性能具有重要意义。
根据热处理的目的和工序位置的不同，热处理可分为预备热处理和最终热处理两大类。
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编辑推荐

《全国中等职业技术学校机械类工程技术类通用教材:金属材料与热处理(少学时)》是全国中等职业技
术学校机械类、工程技术类通用教材。
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