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内容概要

　　随着经济的不断发展，城乡建设急需大量的技能人才，专业技能培训是提高劳动者素质，增加劳
动者就业能力的有效措施。
为了满足广大人员学习技术，掌握操作技能的要求，以及满足下岗职工转岗和农民工进城务工的需求
，我们组织编写了这本浅显易懂、图文并茂的培训教材。
　　《钳工》以技能培训为主，以达到上岗要求为标准。
教材的内容完全以实用为原则，简化理论知识，强化技能训练。
根据生产实际，适当地减少了标准中的理论知识要求；在技能方面，舍去了标准中不常用的技能要求
，加入少量中级工技能要求。
　　《钳工》主要介绍了钳工常用量具、划线、钳加工、孔加工、螺纹加工以及矫正和弯曲等知识。
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书籍目录

第一章　钳工常用量具第一节　钳工常用量具的使用第二节　测量工件操作实例第二章　划线第一节
　图样的基础知识与识读第二节　划线工具与使用第三节　划线方法第四节　划线操作实例第三章　
钳加工第一节　钳加工的任务及主要工作第二节　钳加工及常用的工具第三节　钳加工综合操作实例
第四章　孔加工第一节　钻孔第二节　扩孔、锪孔和铰孔_
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章节摘录

　　第四章　孔加工　　钳工中的孔加工主要是指钻孔、扩孔、锪孔和铰孔等，其中钻孔应用范围最
广（用麻花钻在实心材料上加工孔的操作称为钻孔），多用于装配和修理，也是攻丝前的一项重要准
备工作。
　　第一节　钻孔　　各种零件上的孔加工，除去一部分用车、镗、铣等机床完成外，很大一部分是
由钳工利用各种钻床和钻孔工具完成的。
　　一、钻孔设备与工具　　钻削加工质量不高，属于一种粗加工，是一种半封闭的切削，大量高温
切屑不能及时排出，而切削液又难以注入切削区，切屑、刀具与工件之间的摩擦很大。
因此切削温度很高，致使刀具磨损加剧，从而限制了切削速度和生产率的提高。
钻孔时，钻头的旋转运动为主运动，钻头的直线移动为进给运动。
两种运动的合成使钻头对工件达到钻孔目的。
　　⋯⋯
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