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内容概要

随着经济的不断发展，城乡建设急需大量的技能人才，专业技能培训是提高劳动者素质、增加劳动者
就业能力的有效措施。
为了满足广大人员学习技术，掌握操作技能的要求，以及满足下岗职工转岗和农民工进城务工的需求
，我们组织编写了这本浅显易懂、图文并茂的培训教材。
    本教材以技能培训为主，以达到上岗要求为标准。
教材的内容完全以实用为原则，简化理论知识，强化技能训练。
根据生产实际，适当地减少了标准中的理论知识要求；在技能方面，舍去了标准中不常用的技能要求
，加入少量中级工技能要求。
    本书主要介绍了常用电子元器件的识别与检测、电子元器件的插装与导线加工、电子元器件的焊接
与拆焊、电子产品的整机结构与装接生产等知识。
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章节摘录

　　第一章　常用电子元器件的识别与检测　　第二节　电容器的识别与检测　　五、电容器的检测
　　1.固定电容器的检测　　（1）检测10pF以下的小电容。
因10pF以下的固定电容器容量太小，用万用表只能定性地检查其是否漏电、内部短路或击穿。
测量时，可选用万用表R×10k挡，用两支表笔分别任意接电容的两个引脚，阻值应为无穷大。
若测出阻值（指针向右摆动）为零，则说明电容漏电损坏或内部击穿。
　　（2）检测10pF～0.01uF固定电容器是否有充电现象，进而判断其好坏。
万用表选用R×1k挡。
两只三极管的β值均为100以上，且穿透电流要小。
可选用3DG6等型号硅三极管组成复合管。
万用表的红和黑表笔分别与复合管的发射极e和集电极c相接。
由于复合三极管的放大作用，对被测电容的充放电过程予以放大，使万用表指针摆动幅度加大，从而
便于观察。
应注意的是在测试操作时，特别是在测较小容量的电容时，要反复调换被测电容引脚接触A、B两点，
才能明显地看到万用表指针的摆动。
　　（3）对于0.01uF以上的固定电容，可用万用表的R×10k挡直接测试电容器有无充电过程以及有无
内部短路或漏电，并可根据指针向右摆动的幅度大小估计出电容器的容量。
　　2.电解电容器的检测　　（1）因为电解电容的容量较一般固定电容大得多，所以，测量时，应针
对不同容量选用合适的量程。
根据经验，一般情况下，1～47uF间的电容，可用R×1k挡测量，大于47uF的电容可用R×100挡测量。
　　（2）将万用表红表笔接负极，黑表笔接正极，在刚接触的瞬间，万用表指针即向右偏转较大偏
度（对于同一电阻挡，容量越大，摆幅越大），接着逐渐向左回转，直到停在某一位置，此时的阻值
便是电解电容的正向漏电阻，此值略大于反向漏电阻。
实际使用经验表明，电解电容的漏电阻一般应在几百千欧以上，否则，将不能正常工作。
在测试中，若正向、反向均无充电的现象，即表针不动，则说明容量消失或内部断路；如果所测阻值
很小或为零，说明电容漏电大或已击穿损坏，不能再使用。
　　（3）对于正、负极标志不明的电解电容器，可利用上述测量漏电阻的方法加以判别，即先任意
测一下漏电阻，记住其大小，然后交换表笔再测出一个阻值。
两次测量中，阻值大的那一次便是正向接法，即黑表笔接的是正极，红表笔接的是负极。
　　（4）使用万用表电阻挡，采用给电解电容进行正、反向充电的方法，根据指针向右摆动幅度的
大小，可估测出电解电容的容量，见表1.10和表1.11所示。
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