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内容概要

《棉纺基础》一书分上下两册。
上册包括棉纺概述、原料、开清棉、梳棉和精梳五章，下册包括并条、粗纱、细纱、后加工、纱线品
质检验、化学纤维纺纱和设备维修保养等七章。
各章分别介绍了原棉和化学纤维的性能和选配原则，纺纱各工序的工艺过程，纺纱设备的机构、作用
、工艺配置和工艺计算、产品品质检验，提高产质量措施，并简要介绍了几种新型纺纱方法，还介绍
了棉纺设备维修保养的有关知识。
    本书是第二版，编者在原有内容基础上增补了FA系列新型棉纺设备和工艺、技术、管理等方面的新
内容。
    本书是纺织技工学校棉纺专业教材，也可供棉纺织技术人员和工人阅读。
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