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内容概要

本书为1989年版《涤纶长丝生产》的修订本，介绍涤纶长丝生产的基本知识、生产工艺和设备。
内容包括切片输送、干燥、纺丝、卷绕、拉伸加捻、变形、拉伸变形、拉伸整经、纺丝拉伸卷绕一步
法（FDY）、微细旦长丝、工业丝、网络丝和空气变形丝。
还介绍了分析测试的主要方法、生产管理、质量控制等。
对超高速纺、热管纺等有发展前途的工艺技术作了概要的介绍。
尤其对差别化长丝的生产工艺和技术特点进行了较为详细的介绍。
    本书可供涤纶长丝生产厂以及后加工工厂的技术人员、技术工人阅读，也可作为工人、技校学生的
专业培训教材，并可供管理干部、大专院校师生和科研、设计人员参考。
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作者简介

李允成，高级工程师。
1945年11月出生于山东省肥城市，1969年华东纺织工学院化纤专业毕业。
李先生长期从事化学纤维生产技术工作，先后供职于北京维尼纶厂、南京化学纤维厂、苏州于科研和
生产，具有丰富的实践经验。
李先生治学严谨、善于钻研，对涤纶长丝生产技术颇有建树
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