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内容概要

本书分上、下两册。
上册包括概述、络筒、整经、浆纱、穿经与结经、卷纬与定捻等六章，下册包括织造、整理、织物试
验、设备维修保养工作等四章。
   书中主要介绍了络、整、浆、穿、纬纱准备等工序，对主要机械的结构、性能、作用原理及常见机
械故障的修理、质量控制、疵点防治等作了分析介绍。
此外还简单介绍了纤维的分类和织物的生产过程。
本次修订主要补充国产新设备和技术改造的内容。
    本书为纺织技工学校专业教材，也可供纺织厂技术工人、干部阅读参考。
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第一章 概述    一、纤维及纺织纤维    二、纺织纤维的分类    三、纱线的分类、性能和线密度    四、织
物的分类    五、织部生产过程    习题第二章 络筒  第一节 络筒的任务和要求    一、络筒工序的基本任务
   二、对络纱工序的要求  第二节 1332型槽筒式络筒机    一、槽筒式络筒机纱线工艺行程    二、主要机
械结构    三、1332M型络筒机的技术特征  第三节 机械故障与修理  第四节 络筒疵点及防止方法  第五节
络筒工艺计算    一、络纱产量    二、槽筒转数    三、锥形筒子的卷装计算  第六节 络筒新技术新设备    
一、1332M型络筒机的技术改造    二、全自动络筒机    习题第三章 整经  第一节 整经的任务和要求  第
二节 整经方法    一、分批整经法    二、分条整经法  第三节 整经机的主要机械结构    一、筒子架    二、
张力装置    三、摩擦传动装置    四、断头自停装置    五、测长及满轴自停装置    六、制动装置    七
、1452A型整经机的主要技术特征    八、分条整经机的主要机械结构  第四节 机械故障与造成原因  第五
节 整经主要疵点及造成原因  第六节 整经工艺计算    一、整经产量计算    二、整经轴的卷装计算  第七
节 整经新技术新设备    一、向高速大卷装发展    二、采用经轴直接拖动方式    三、采用高效能刹车方
式    四、采用整批换筒方式    五、采用新型张力器    六、实现机电一体化    七、几种高速整经机性能简
介    习题第四章 浆纱  第一节 浆纱的任务和要求  第二节 调浆    一、浆料    二、浆料配方    三、浆液的
调制    四、浆液疵点形成原因    五、浆料和调浆工作的新发展  第三节 浆纱机的主要机构与作用原理    
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的质量控制和疵点的防止    一、浆纱工序的质量控制    二、浆纱疵点及产生原因  第六节 机械故障与修
理  第七节 浆纱新技术新设备    一、轴架    二、浆槽    三、压浆辊的压力    四、烘燥机构    五、浆纱机
前车    六、部件标准化和系列化    习题第五章 穿经与结经  第一节 穿经与结经的任务和要求  第二节 穿
经、结经机械    一、G177型三自动穿经机    二、自动结经机  第三节 织物组织和穿经方法    一、织物组
织    二、穿综方法    三、纹板图    四、织物的上机图    五、布边组织  第四节 停经片、综框、钢筘及穿
综工具    一、停经片    二、综框    三、钢筘    三、穿综钩与插筘刀  第五节 穿经疵点产生原因和防止方
法    习题第六章 卷纬与定捻  第一节 卷纬与定捻的任务和要求  第二节 卷纬机    一、G191型卷纬机    二
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捻法    习题
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