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内容概要

本书是中等纺织专业学校教材。
    本书十分详细地分析了毛、麻、丝在卷纬、络纱、整经、浆纱、穿经和织造等工序中使用的各种设
备及其工艺的特点，并和棉织工艺互相比较，使人全面清晰地了解了棉、毛、麻、丝等织物的织造特
点。
本书还介绍了毛、麻、丝的性能，新型织机的发展和应用等。
    本书可供高等、中等纺织院校师生和纺织厂技术人员学习、参考。
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