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内容概要

本书共分六章。
第一章叙述织疵分析的几种常用方法，第二、三章介绍梭织本色棉型织物常见织疵与特有织疵的形成
原因与消除方法，第四、五章系这次修订补充的新内容，重点介绍喷气织、剑杆织本色棉型织物常见
织疵与特有织疵的形成原因与消除方法，第六章为化学纤维混纺织物的防错与鉴别。
此外，本书对降低织疵有关的新工艺、新技术、新措施作了比较详细的介绍。
    本书主要供棉织行业生产工人、干部、技术人员日常学习，也可供纺织院校师生参考。
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