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内容概要

本书分上下两册。
上册包括绪论，制丝原料，茧的收购、干燥和贮藏，混茧、剥茧和选茧，煮茧；下册包括缫丝，复摇
整理，生丝检验，质量、产量和缫折，工艺设计，制丝副产物加工。
各章系统介绍制丝生产的工艺过程、基本原理、设备的构造和作用，以及新技术新工艺等。
    本书用作中等纺织专业学校制丝专业教材，也可供制丝厂技术人员和管理人员阅读。
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书籍目录

第五章  缫丝  第一节  缫丝概述  第二节  索理绪  第三节  茧丝的离解  第四节  添绪和接绪  第五节  集绪
和捻鞘  第六节  卷绕和干燥  第七节  落绪茧的收集、输遂和分离  第八节  缫丝机的变速器和传动系统  
第九节  缫丝工艺管理第六章  复摇整理  第一节  复摇整理的目的和要求  第二节  小笸丝片给湿  第四节  
复摇机  第五节  复摇工艺管理  第六节  绞装丝的整理  第七节  复摇成筒第七章  生丝检验  第一节  生丝
检验概述  第二节  抽取样丝  第三节  重量检验  第四节  外观检验  第五节  切断检验  第六节  纤度检验  
第七节  均匀检验  第八节  洁净检验  第九节  清洁检验  第十节  强力及伸长度检验  第十一节  抱合检验  
第十二节  茸毛检验  第十三节  筒装生丝检验  第十四节  生丝分级第八章  质量、产量和缫析  第一节  生
丝质量  第二节  生丝产量  第三节  缫折第九章  工艺设计  第一节  工艺设计概述  第二节  工艺设计程序  
第三节  抽取样茧  第四节  茧质调查  第五节  立缫工艺设计  第六节  自动缫工艺设计  第七节  制定工艺
措施  第八节  工艺设计考核  第九节  提高工艺设计质量的途径第十章  制丝副产物加工  第一节  双宫茧
制丝  第二节  长吐  第三节  滞头  第四节  蛹油附录    一、新的生丝品质分级标准  二、常用单位换算表
主要参考文献
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