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内容概要

　　本分册介绍了经编生产中所需要的各种设备、工艺数据、计算公式，其中包括经编组织，经编产
品品种，经编针织物的结构参数及产品设计；国产及引进的各类整经机、经编机（高速、多梳、贾卡
、双针床经编机及钩编机、缝编机和管编机）和附属设备的主要特征、主要机件的规格及织物疵点的
产生原因和消除方法等内容。
同时对经编生产消耗定额及主要技术经济指标也作了介绍。
《针织工程手册：经编分册》可供针织工业的工程技术人员，大、中专院校师生，企业管理干部和工
人查阅参考。
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工艺上机二、工艺设计表第五节 工艺设计举例例一（一）工艺设计及计算（二）上机例二（一）工艺
设计及计算（二）上机例三（一）工艺设计及计算（二）上机第四章 整经机第一节 整经要求和纱线
前处理一、经纱整经张力二、整经纱线油剂三、经编纱线前处理方法四、整经要求第二节 分段整经机
一、GE201型整经机二、DSC型整经机三、23型整经机四、4142型整经机五、HDSM型花经轴整经机六
、弹性纱线整经机七、牵伸整经机八、整经疵点产生原因和消除方法第三节 经轴一、经轴规格二、经
轴上纱线的长度和重量第五章 高速经编机第一节 普通槽针型一、KS系列经编机二、COPCENTRA系
列经编机三、KOKETTU系列经编机四、GE271型经编机五、Z304型经编机第二节 普通钩针型―
―Z303C型、Z303B―3型经编机第三节 毛圈型经编机一、KS4FBZ型毛圈经编机二、COPCENTRA
―POL型毛圈经编机三、GE273M型毛圈经编机四、COP3HSPOL型衬纬毛圈经编机第四节 电脑毛圈经
编机第五节 电脑提花经编机第六节 其它专用高速经编机一、弹性织物高速经编机二、全幅衬纬高速
经编机三、SWANWARP型经编机四、带花压板的钩针型高速经编机五、双针床钩针型高速经编机
（SIMPLEX型）第七节 高速经编机织物疵点产生原因和消除方法一、漏针二、吊针（集圈）三、断纱
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和地组织第二节 多梳型拉舍尔经编机的花型设计及上机第三节 普通多梳型拉舍尔经编机一、渔网型
多梳拉舍尔经编机（一）Z508F型无结渔网机（二）SGE238型经编无结织网机（三）RF8、RSF8型拉舍
尔经编机（四）G508F、G509F型拉舍尔经编机二、通用型拉舍尔经编机（一）GE231―75×9型拉舍尔
经编机（二）G506、G513～G517型拉舍尔经编机三、高速型拉舍尔经编机（一）RS系列拉舍尔经编
机（二）RACOPO型系列拉舍尔经编机（三）RACOPTP系列拉舍尔经编机第四节 花边和窗帘用多梳
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提花经编机三、GE241Y―5/1型贾卡提花经编机四、RJG5/2F―NE型贾卡提花经编机第八节
MRSSJ78/1SU型多梳型经编机第九节 贾卡型拉舍尔经编机织物疵点的产生原因和消除方法第八章 双针
床型拉舍尔经编机第一节 双针床型拉舍尔经编机的工作原理第二节 普通型双针床拉舍尔经编机一
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