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内容概要

《化纤机械》是纺织机械系列教材之一。
全书介绍了以涤纶为典型的熔融纺丝生产工艺与设备和以腈纶为典型的湿法纺丝、干法纺丝生产工艺
与设备。
重点是纺丝成形和后处理。
  本书与《化纤机械设计原理》一书既有联系又有区别，是互为配套的专业教材。
    本书可作为大专院校纺织机械专业的教材，也可供企业、研究单位的科技人员和设备管理、维修人
员作为技术参考书，对有关企业领导和营销人员则可作为了解化纤工艺与设备的人门读物。
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