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内容概要

　　《绢麻纺概论》主要介绍绢纺工程、麻纺工程的基本知识，阐述了绢丝纺、紬丝纺、苎麻纺纱、
亚麻纺纱、黄洋麻纺纱的原料种类和生能选配，加工工艺过程，工艺、设备、半制品质量控制及生产
旨理等内容，并列举了一些工厂成熟的工艺实例。
　　《绢麻纺概论》可供棉、毛纺纱专业及其他专业作绢麻纺概论教材，也可供需要了解绢纺、麻纺
基本知识的有关人员阅读。
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章节摘录

版权页：插图：5.缫丝根据工艺要求使若干煮熟茧丝依次离解并接成生丝的工序称为缫丝。
这是制丝的主要工序。
缫丝前，先将煮熟茧用索绪帚摩擦茧层表面，索出丝绪。
然后将索得绪丝的茧子除去表面杂乱的绪丝，理出正绪争理绪时除去的绪丝，经加工整理后可作绢纺
原料。
理出正绪的茧子可以放入缫丝锅内进‘行缫丝，缫丝时将几根茧丝合并，并不断地连接起来，制成一
定规格线密度的生丝，有条不紊地卷绕在小箴上，同时进行烘干。
当茧子缫完或中途落绪时，须将准备好的正绪茧添补上，这个动作叫添绪。
茧层离解至蛹衬时，由于茧丝太细，强力也差，必须及时掐去，另添茧子；蛹衬经加工后也是绢纺原
料。
6.复摇整理。
将小箴上的生丝再绕到大箴或筒子上，这一过程称复摇。
目的是将丝片或筒子成形规格化，并除去小箴丝片中的断头及疵点以及达到一定的干燥程度。
整理是将复摇好的丝片经检查处理疵点丝后，再用棉线编成一定的外形，使之不致紊乱，然后逐条进
行成绞，并按规格打包，便于运输和贮藏。
缫丝、复摇、整理时所弃的生丝屑称为毛丝，亦为绢纺原料。
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编辑推荐

《绢麻纺概论》为纺织职业技术教育教材之一。
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