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内容概要

本手册共分八篇，包括练漂、染色、印花、整理、试化验、设备、废水处理、工厂设计，书末还附有
内容丰富、实用的各类便查表。
    本手册在第一版《印染手册》基础上进行了修改，并增补了染整新技术、新工艺、新设备、新型染
化料、环保等方面的内容，同时为筹建、改造印染工厂提供编制设计方案的有关资料和数据。
　　本手册可供印染厂工人、技术人员和生产管理人员日常参考，也可供相关专业的师生参考。
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章节摘录

　　3.染色纱卡其由于织物纱支棉结杂质较多，应加强刮刷，采用铜板烧毛或与圆筒气体烧毛相结合
，可取得较好的效果。
为避免产生折痕及擦伤（尤其是冬季），退煮漂工艺应采用平幅加工为宜。
　　4.经纱如为双股并线的织物，一般为无浆或轻浆，因此可以不退浆。
但最好经过水洗，并采用平幅加工。
如果烧毛后直接丝光，虽然可省去一道水洗工序，但布上少量浆液杂质落入丝光碱液，增加碱液回收
难度。
　　5.漂白府绸、横贡缎因织物比较紧密，一次漂白效果不好，需要两次漂白，复漂时，若以绳状状
态连续两次漂白（湿布漂白），则可省去一道开轧烘工序，但漂白效果不如干布漂白。
　　6.浅色布中浅米、浅灰、浅黄等色，采用还原、活性、直接等染料或涂料染色者可以不经丝光。
深色布可以不经漂白，只经酸洗。
　　7.采用卷染的色布，丝光后可以不烘燥，直接打卷染色。
　　8.采用还原、硫化、可溶性还原染料染色的浅色布，一般可采取先丝光后染色。
其中某些色泽也可以采取先染色后丝光，可根据染色效果及丝光碱液回收条件等具体情况而定。
　　9.漂白一般用氯漂，漂后需酸洗、水洗，也可用氧漂，则漂后水洗即可。
　　二、纯麻织物　　工艺程序　　1.漂白布 原布准备→烧毛→平幅退浆→平幅煮练→平幅漂白→轧
水烘燥→烧毛→平洗烘燥　　2.染色、印花布 原布准备→烧毛→平幅退浆→平幅煮练→平幅漂白（→
轧水烘燥）→半丝光→烘燥→烧毛→平洗烘燥　　⋯⋯
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