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内容概要

本书共九章，第一章、第二章分别简述织疵分析的常用方法和布面疵点的检验方法，第三章和第四章
分别介绍梭织常见织疵和特有织疵，第五章至第八章介绍喷气织、剑杆织、喷水织及片梭织主要织疵
的形成原因和消除方法，第九章为化学纤维混纺织物的防错。
    本书第二章布面疵点的检验方法和第七章、第八章喷水织片梭织主要织疵是重点增补的新内容。
本书对与降低织疵有关的国内外新技术、新工艺和新措施作了比较全面、详细的介绍。
    本书主要供棉纺织行业生产工人、干部、技术人员日常学习使用，也可供纺织院校师生阅读参考。
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章节摘录

　　第一章　织疵分析的常用方法　　第一节　分层法　　一、分层法的含义　　分层法也叫分类法
。
它是一种把记录的原始质量数据按照一定目的加以分类整理，将性质不同的数据和错综复杂的影响因
素分析清楚，找到问题的症结所在，以便对症下药，解决问题的方法。
　　将数据分层时，应根据分析的目的，按照一定的标志加以区分，把性质相同、在同一条件下收集
的数据归在一起，并使同一层内的数据波动幅度尽可能小，而层间的差别尽可能大，这是搞好分层的
关键所在。
质量数据分层一般按以下原则来分。
　　1.按不同的时间分　以不同的班次、不同的日期进行分层。
　　2.按操作人员分　按年龄、性别、工龄及操作技术水平进行分层。
　　3.按机器设备分　按不同型号和不同机台进行分层。
　　4.按原材料分　按不同的供料单位、不同的进料时间和不同的生产环境等分层。
　　5.按工艺条件分　按不同的开口时间、投梭力及经位置线等工艺条件进行分层。
　　6.按不同的检验手段进行分层　　7.其他分层方法　　二、分层法的应用　　分层法广泛应用于各
个行业。
它可通过表格表示，也可通过图形表示。
如表1—1为某纺织厂某月织疵分层统计情况表。
　　如果仅从甲、乙、丙三班的总数和合计数来看，则无法对质量问题进行分析。
现依班次对织疵的类别进行分层，则可看出甲班的织疵主要是稀密路，乙班的织疵主要是经缩，丙班
的织疵主要是三跳。
这样就可针对各自的主要织疵来采取相应的措施。
　　第二节　调查表法　　一、调查表法的含义　　调查表也叫核对表，它是为了分层收集数据而设
计的图表。
其格式多种多样，可根据调查的不同目的，使用不同的调查表。
常用的调查表，是把所要观察的项目进行分类，并在表上该项目的位置上，对结果、缺陷、事故等进
行核对。
　　二、调查表的种类　　（一）织疵分布情况调查表　　以车号表（车位表）为调查表，将每台车
所产生的织疵用织疵代号标记在该台车号下面（或用不同的颜色表示不同的织疵），可以直观地看到
织疵的分布情况，从而进一步分析织疵和温湿度的关系和保养区的关系以及关键机台所在。
每月一张，逐月登记，及时掌握织疵情况，采取相应的措施。
　　（二）不良项目（疵点内容）调查表　　为调查生产中出现的各种疵点以及它们所占的比例，以
便采取措施，加以控制。
一般使用拆坏布、下机疵点等调查表。
　　（三）不良原因（疵点原因）调查表　　为了弄清织疵产生的原因，需要按设备、操作者和时间
等项目进行分层调查并填写不良原因调查表。
如通过织疵产生日期调查，可以找到早、中、夜三班产生织疵的差别；通过织疵离交接班印的距离，
可以推算织疵产生的具体时间，便于采取措施。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　考虑到国内有梭织机迄今尚有一定数量，有梭向无梭全面过渡，还需相当长的时间。
因此，《织疵分析》第三版对梭织常见织疵与特有织疵采取“基本保留、相应删除、部分修改、适当
增新”的方式，删除了第二版中轻浆、棉球，筘路、穿错，油疵、浆黄斑、狭幅与长短码，方眼等五
节；增补了常见织疵中三丝、白星、黄白档一节，特有织疵中毛点一段。
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