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前言

　　《织造设备与工艺》是纺织工程类专业的主修课程之一，经过业内前辈们的共同努力，现已具备
了较好的教学环节，但随着世界纺织业的迅猛发展，新技术的不断涌现，纺织类高职高专教材的内容
凸显相对滞后现象。
本书作为普通高等教育“十一五”国家级规划教材，大量充实了现代机织准备和织造的新技术、新工
艺、新设备知识，并穿插了质量控制、故障分析和操作演示等相关内容；突出了喷气、剑杆两大主流
机型的内容；采用文字和多媒体相结合的形式，凸显出课堂理论教学与工厂实践密切联系的优势。
　　全书共分十四章，第一章由山东科技职业学院董传民执笔，第二、第五、第十四章由山东科技职
业学院王树英执笔，第三章、第十二章由山东科技职业学院王艳芳执笔，第四章由德州学院窦海萍执
笔，第六章由山东科技职业学院李保城执笔，第七章由武汉职业技术学院王作宏执笔，第八章、第十
一章由山东科技职业学院韩文泉执笔，第九章由山东科技职业学院董敬贵执笔，第十章由南通纺织职
业技术学院宋波执笔，第十三章由济南工程职业技术学院林英执笔。
全书由山东科技职业学院韩文泉整理定稿。
　　在此书的编写过程中，山东德棉股份有限公司王建强、山东天香毛纺织集团有限公司侯士沛提供
了大量的技术资料及建设性意见，在此表示诚挚的谢意。
　　由于编者水平有限，不妥甚至错误之处难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书系统介绍了织造的设备原理及生产工艺过程，特别是国内外新型织造设备的特点、先进生产技术
的应用以及工艺上机、运转操作、质量控制等内容。
    本书可作为高职高专院校纺织工程专业的教材，也可作为中职学校及织造企业技术培训班的代用教
材，还可供纺织技术人员学习参考使用。
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章节摘录

　　第四章 浆纱　　第四节 浆纱设备　　一、浆纱机的分类 　　（一）按烘燥方式分类 　　1.热风
式 浆纱机通过热空气与湿浆纱以对流的方式进行热湿交换达到烘燥的目的。
这种方式的特点是形成的浆膜完整度好，但热效率较低，热能消耗大。
 　　2.烘筒式浆纱机上热烘筒的表面与湿浆纱以热传导的方式直接接触而汽化水分，以此达到烘燥的
目的。
这种方式的特点是烘燥效率高、浆纱伸长大、浆纱速度高、品种适应性强，结构简单，浆膜完整度较
差。
　　3.热风烘筒联合式 热风烘筒联合式浆纱机的烘燥机构是前两者的结合，通常湿浆纱先经热风预烘
，再经烘筒烘燥。
这种方式结合了前两者的优点，形成的浆膜既保持较好的完整度，又有较高的热效率，浆纱速度可
达35—55m／min。
但湿浆纱先经热风预烘存在纱线通道长、浪费能源等问题。
　　（二）按上浆方式分类　　按上浆方式可分为单浆槽、多浆槽、单浸单压、单浸双压、双浸双压
和双浸四压等类型。
单浆槽一般用于生产低密度的织物，多浆槽用于生产高密织物。
浸没辊和上浆辊压浆辊的配置数量因机型、产品品种和要求不同而定。
　　（三）按工艺流程分类　　1.轴经浆纱机轴经浆纱机是先进行并轴，即将若干只经轴上的经纱并
合为一片，再经上浆、烘燥，最后卷绕成织轴。
这种浆纱机在纺织被广泛使用。
　　2.单轴浆纱机 单轴浆纱机是对分条整经机卷制的织轴进行上浆、烘燥，最后仍卷绕成织轴。
 　　3.整浆联合机整浆联合机是把整经和上浆两个工序合在一起，先对从筒子架上引出的片纱上浆烘
燥，卷绕成经轴，然后再用并轴机形成织轴。
 　　4.分条整浆联合机分条整浆联合机是在分条整经机的筒子架前安装上浆、烘燥和分绞装置，最后
卷绕成织轴。
　　5.染浆联合机染浆联合机上既有染纱槽，又有浆槽，进行染浆工艺的联合，一般用手批量较大的
劳动布、坚固呢、牛仔布等织物。
　　6.单纱上浆机从筒子上退出单纱，在单纱上浆机上浆、烘干后再卷绕成浆纱筒子，也可在低速络
纱机上加装浆槽和烘干器而成。
这种方法虽然产量低、工耗大，但上浆质量好、浆膜完整度高，是企业“织物快速准确出样系统”关
键设备之一，如GA391型国产单纱浆纱机。
　　⋯⋯
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