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前言

　　高等纺织院校染整专业设置《染整工艺设备》课程的教学目的是为了使学生对主要的染整工艺设
备具有合理选择、正确使用、改造设备和分析影响染整半制品、成品加工质量的机械因素的能力打下
初步基础。
　　染整工艺设备种类很多，根据其特点和教材要求少而精的原则，本书内容包括总论、通用装置、
通用单元机和专用机器四个部分，并以介绍加工棉、化纤及其混纺等机织物的染整设备为主，适当兼
顾丝绸、毛织物、针织物以及纱线的染整设备。
根据本课程教学目的，本书对各种通用装置和设备都以其结构特点、作用原理为基础，进而分析、讨
论其性能、使用和
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内容概要

本教材对各种染整工艺设备的结构特点、作用原理、性能、操作、纺织品适应性和当前国内外研发改
进趋势进行了较深入的分析和讨论。
全书分为总论、通用装置、通用单元机和专用机器四部分。
　　本书为高等纺织院校轻化工程专业教材，同时也可供印染行业技术人员和科研人员阅读。
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章节摘录

　　2.维修　　（1）应按规定定期给各轴承（液下轴承除外）、齿轮等加油或换油。
　　（2）洗槽内运行织物发生起皱、歪移、经向张力过大或过小：首先检查织物开始起皱、歪移处
的上下导布辊轴颈和轴承是否磨损严重，其轴承座螺栓是否松动。
其次，检查上下导布辊与前后轧液辊的平行度、水平度是否符合平车要求；同时检查槽内液下直接蒸
汽加热管的喷汽孔是否直对织物。
此外，还应检查集体传动各洗槽主动轧液辊的辊径排列顺序是否符合要求；各洗槽主动轧液辊属单独
传动者，应检查张力式线速度调节装置、变阻器及相关电器部分的作用是否正常，并按
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