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前言

　　纺织工业作为当代中国参与国际竞争的优势产业，正面临着应用高新技术改造传统产业和提高自
主创新水平所形成的新机遇和挑战。
高效能精梳机作为集机、电、气、仪等高新技术综合应用的纺织机械装备，在提高纺织产品档次与产
品质量中发挥着不可替代的作用。
新型棉纺精梳机作为当今棉纺厂装备现代化的标志之一，已成为业内人士之共识。
　　自从我国自行设计制造的第一台A201型精梳机问世后，经过50多年的发展，国产精梳机技术水平
取得了巨大进步。
从20世纪80年代开始，在学习借鉴和消化吸收国外先进技术的基础上，自主研发或合作生产了多种型
号的精梳机，形成了普通型、中速型、高速型三大系列。
国产精梳机不仅在数量上满足了国内纺织生产的需求，同时工艺技术水平上也有了很大提高，在速度
、综合质量指标和自动化程度等方面与国际先进水平的差距正在进一步缩小。
　　近年来我国纺机制造企业在跟踪国际精梳技术发展的基础上自主创新，精心研制生产，又相继推
出了一批高效能精梳机。
这些精梳机的演示速度可达到350～400钳次／min，有的机型甚至达到了450钳次／min，达到了当今精
梳机国际先进水平。
　　国内外市场对成纱质量及经济性要求日益提高，由于棉纺工程中精梳是提高成纱质量的关键工序
之一，所以精梳工序比过去更显得重要。
近年来，精梳机的应用范围在逐渐扩大，首先，它不仅用于生产中细特纱，而且扩大到用于生产粗特
纱；其次，它不仅用于加工纯棉纱，还可以用于加工混纺纱；再次，它不仅用于环锭纺纱系统，而且
还用于转杯纺、涡流纺等其他新型纺纱系统。
　　近年来，在新型精梳机的应用领域，我国纺织生产企业不断进行生产工艺技术创新，取得了一系
列应用成果。
应用精梳准备和精梳技术，成功开发出色纺混纺纱；应用双精梳工艺技术，成功开发出1.9rex超细特精
梳纱；特别是在非棉纤维开发领域，成功地应用了棉精梳工艺技术。
为棉纺织生产企业利用新纤维、开发新产品、提高附加值、增加经济效益发挥了重要作用。
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内容概要

本书主要阐述精梳机研发创新与生产工艺设计，内容包括精梳机研发创新中的工艺设计原则与工艺设
计要求，精梳机研发与设计领域的拓展，新型精梳机的工艺设计与示例等。
    全书采用提纲式、启发式与提问式的全新撰写方式，以期读者在理论联系实际的基础上能够充分独
立思考。
    本书可供棉纺专业、纺织机械专业等相关技术人员阅读使用，也可供纺织院校相关专业师生学习参
考。
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章节摘录

　　（1）有的厂家原来并不研制精梳机，切勿为眼前利益所驱动而生产精梳机。
首先要做好自己的主打产品，不断充实提高，如果盲目扩大品种，必将造成人力及各种资源上的大规
模投入，且并不一定符合当前的行业发展，同时也必然会影响原有主打产品的产量、质量。
结果，新产品既不能和别的专业生产厂家抗衡，又使自家主打产品因分散精力而影响质量，造成得不
偿失的后果。
　　（2）研制新型精梳机，切勿再走照抄照搬的老路，首先要学懂吃透，其次要不断学习、不断研
究、不断创新与提高，这样才有出路。
　　（3）精梳机质量的好坏，必须由使用厂家做出评价，要多深入到使用厂家了解设备运行状况，
做好售后服务与质量跟踪等工作。
　　（4）使用厂家在新设备运转前应先通过学习了解设备的各项性能，根据不同纤维、品种合理安
排工艺，使产品质量稳定提高。
　　（5）建议设备生产厂家与使用厂家建立密切的回访制度，及时反馈信息，及时解决问题，双方
同时提高设备性能与精梳条质量。
　　（6）对国外的先进设备与经验，应该虚心学习，扬长避短，客观分析优缺点。
对我们自己的创新与新项目，一定要经过反复实践，切勿盲目使用，确保生产的可靠性与稳定性。
⋯⋯
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编辑推荐

　　《精梳机研发创新与生产工艺设计》：纺织新技术库76
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