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前言

仿色打样是织物染色投产前的先锋实验。
其目的是通过小样实验，找出能够达到客户质量要求，并且质量稳定、经济性又好的最佳染色用料与
染色工艺，将其作为大样投产时的工艺依据。
实践证实，仿色小样的成功是大样染色成功的前提与保证。
随着经济的发展，昔日规格单一、色泽单调的服装面料早已不能满足人们生活水平日益提高的要求。
不仅服装面料的品种、规格日日出新，染色的花色风格也日新月异。
加之近年来国内外客户对仿色小样整体质量的要求越来越高，几乎接近“克隆”的程度。
不仅外观质量（色光、深浅等）要与客供标样相符，内在质量（牢度、强度等）也必须达到客供标准
的水平。
如今又面临能源紧张、成本居高不下、染整企业生存困难的严峻形势，“降低返工复修率，提高染色
一次成功率”已成为染整企业求生存谋发展的唯一出路。
因此，对仿色打样用料的正确性、工艺的先进性、色泽的准确性、质量的稳定性等提出了近乎苛刻的
要求。
为此，进一步提高仿色打样的技术水平势在必行。
本书是笔者五十年来生产实践的总结，旨在与业内同行相互交流，取长补短，共同提高，为振兴染整
行业尽微薄之力。
本书的问世得益于《染整技术》编辑部陈立秋高工、唐育民教授的鼓励，以及本公司打样间蒋丽娟师
傅、朱跃兰师傅的热情支持，在此深表感谢。
由于笔者的实践范围以及自身专业水平有限，本书内容无疑会有疏漏与不当之处，恳请同行朋友指正
。
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内容概要

本书全面阐述了棉(粘)、锦纶、涤纶等纤维的纯纺织物与混纺(交织)织物的仿色打样技术。
既客观地分析了当前仿色打样设备的优点与缺陷以及仿色打样对水质的要求，并提出具体应对举措，
又明确地分析了染前的各项预处理对各种纤维染色性能的影响。
同时还系统地介绍了常用染料、助剂的实用特性，以及各种适用的打样工艺与检测方法。
本书论述详细充实，以数据说话。
列举了近百个打样实例，具有较强的实用性。
    本书可作为染整行业相关技术人员仿色打样的工具书，也可作为大专院校师生的参考书。
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崔浩然，高级工程师。
曾就职于常州丝绸印染厂、无锡特润棉布印染厂，历任厂长、总工程师。
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章节摘录

插图：染色，是指用染料或颜料使纤维或织物等产生符合要求的颜色所采取的过程。
具体染色方法分浸染和轧染两种。
浸染主要有卷染染色、喷射溢流染色、气流染色、星形架染色、筒子染色、经轴染色等。
轧染主要有连续轧染染色、冷轧堆染色等。
无论采用何种方法染色，投产前都必须进行仿色打样。
即根据客户对染品外观质量（色光、深度等）和内在质量（染色牢度等）的要求，以及生产计划对机
台设备的安排，选用最适合的染料，采用最恰当的方法，进行小样仿色实验，并将符合要求的染色小
样（又称确认样）提供给客户确认。
若客户对小样提出异议，则需按照客户意见重新打确认样，直到客户满意为止。
因此仿色打样是染色订单投产前的一种先锋实验。
目的是通过仿色打样找出既能达到客户的质量要求，又具有重现性好、成本低廉的最佳染色工艺与最
佳染色处方。
这里要特别强调，绝不能把仿色打样理解为投产前简单而表面化的“仿色”。
只求色光、深度与客户来样相符，而不顾染色重现性好坏、染色成本高低以及染色牢度优劣的想法，
是非常片面的。
而且仿色打样也不是一个孤立环节，它与接单审单、复样放样两个环节是有机结合的一个整体。
因为没有打样之前细致地接单审单做指导，就难以有的放矢地达到客户对染品外观与内在质量的要求
。
没有打样之后正确复样放样做保证，提供给客户的确认样再准确也难以对实际大生产产生良好的“依
据”作用。
所谓审单，就是对客户下达的生产订单进行认真的研究。
目的是要准确无误地“吃透”客户对染色质量的所有要求。
以免因对客户的要求理解不透，了解不全，导致日后大生产达不到客户的要求而返工复修。
1.内在质量内在质量主要指染色牢度。
客户对染色牢度的等级要求有一个执行标准问题。
是GB（我国国家标准）标准，还是ISO（国际化组织）标准；是CEN（欧洲标准化委员会）标准，还
是AATCC（美国纺织化学家及染色家协会）标准；是ATTS（日本纤维制品技术协会）标准，还
是ASAC（~标准化咨询委员会）标准。
不同的标准，检测方法与表示方法不同，其结果自然也有差异，甚至有较大差异。
因此，对客户执行的牢度标准必须搞清楚。
例如，近年来有耐光牢度与耐氯牢度要求的外销订单越来越多。
其中，对耐光牢度的要求要弄清两点：（1）执行ISO标准时，为八级制，一级最差，八级最好。
执行AATCC标准时，为五级制，一级最差，五级最好。
即，ISO标准五级相当AATCC标准三级强。
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编辑推荐

《织物仿色打样实用技术》是由中国纺织出版社出版的。
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