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前言

　　在纺织品染整加工过程中，对纺织品颜色的准确测量和评价是染整产品生产和贸易过程中非常重
要的环节。
随着科学技术的不断发展，对颜色的测量和评价由传统的人工测色逐渐转向计算机测色，并且得到越
来越广泛的应用。
测色配色技术课程是纺织类高职院校染整技术专业的主干课程，该课程系统地介绍染整加工过程中颜
色的测量和评价方法以及颜色配方的确定方法，与“染整前处理工艺实施与管理”“染色工艺实施与
管理”“印花工艺实施与管理”“整理工艺实施与管理”课程共同构成专业核心课程。
　　南通纺织职业技术学院染化系于2006年开始探索各专业基础课程的教学改革。
2007年学院成为江苏省首批示范性高职院校建设单位和2008年成为国家示范性高职院校建设单位以后
，为适应示范性高职院校重点专业建设的需要，染整教研室加快了专业教学改革和课程开发速度，组
织人员重新编写染整技术专业相关教材。
本书就是在这样的背景下产生的。
在编写过程中尝试着按照“项目课程”的基本要求，试图通过“项目引领和任务驱动”来突显测色配
色技术在纺织品染整加工过程中的重要作用。
　　在项目设置上主要包括染料助剂的选用和分析、染液的配制、染色工艺的制定和实施、人工测色
、人工配色、计算机测色、计算机配色和测色配色综合训练八个部分。
在编写过程中，项目一和项目三由南通纺织职业技术学院季莉老师和邵改芹老师编写，项目二由南通
纺织职业技术学院李淑华老师编写，项目四和项目五由南通纺织职业技术学院贺良震老师编写，项目
六和项目七由南通纺织职业技术学院杨晓红老师编写，项目八由南通纺织职业技术学院龚蕴玉老师和
杨晓红老师共同编写（其中任务7、8由沙州职业工学院张峰老师编写），全书由杨晓红老师统稿。
　　本书在编写过程中得到了多方的关心和指导，并参阅和引用了国内许多知名专家和学者的专著。
南通纺织职业技术学院的沈志平老师也为本书的编写提供了许多建设性的意见，DTC科技（香港）有
限公司为本书的编写提供了大量素材，在此一并向他们致意并表示衷心的感谢。
　　由于编者水平有限，书中的缺点和不足难免，欢迎批评指正。
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内容概要

纺织品颜色的测量以及颜色配方的确定是纺织品染整生产和贸易过程中的重要环节。
测色配色应用技术是高职院校染整技术专业的主干课程。
本书以纺织品染整测色配色工作过程为依托，以典型工作任务为主线，以提高学生职业综合能力为目
的，系统地介绍了纺织品测色配色过程的基本知识和方法步骤，还给出综合训练，为读者进行测色与
配色相关技能训练提供了参考。
    本书可作为纺织类高职院校染整技术专业测配色技术课程的教材，也可作为印染企业一线员工的培
训教材。
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章节摘录

　　（三）亲和力　　亲和力表示染料从染液（或其他介质）中被纤维吸附的能力。
亲和力是热力学参数。
它取决于染料和纤维的性质，与染液浓度、浴比等因素无关。
在指定纤维上，亲和力是染料的属性，不受其他染色条件的影响。
亲和力越大，染料从溶液向纤维转移的趋势越大，可从亲和力的大小判断染料的上染能力。
　　（四）扩散性　　表示不溶性染料以极细微的粒子状态分散于水中的程度。
染料的扩散性与染料结构、染液中助剂等有关，分子结构小的染料，扩散性能好。
将染料加少量水打浆，加水搅拌，取染液滴在定性快速滤纸上，待干后评级，分5级，5级最好，1级最
差。
　　（五）染料力份　　染料的力份并不是染料的百分比浓度，染料力份是一个相对值，不是染料含
量的绝对值。
它表示染色能力的大小。
通常以％表示。
染料的用量常取决于其力份的大小。
染料力份越大，染色力高，得色越浓；相反，染色力低，得色越浅。
要得到同一色泽，力份大的染料用量相对要少。
　　染料生产厂家以某一浓度作为力份标准，如将标准染料的力份定为100％，与标准染料在相同条件
下染色，若染得色泽深浅相同时所需要的染料量为标准染料量的1／2，则力份为200％，若是2倍，则
力份是509／6。
由于不同染料生产厂家的力份标准不一样，所以不同厂家生产的染料的力份无可比性；同一生产厂家
的产品，往往批次不同，力份也不相同。
所以工厂对每批商品染料要加以检验标定力份，以保证生产质量的稳定。
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