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前言

我国是世界丝绸的发源地，丝绸生产有着几千年的历史。
生丝是丝绸加工的主要原料，其加工的主要设备有传统立缫机和自动缫丝机。
我国自20世纪50年代开始研制并推广应用自动缫丝机，先后历经5代共计19种机型的变革。
随着现代科学技术的发展和电子技术在丝绸行业的广泛应用，我国缫丝设备研究和制造取得了重大进
展，特别是以FY2000型系列（含FY2000型、FY2000优选型、FY2000新时代型、FY2008型）为代表的第5
代自动缫丝机，采用变频调速、PLC可编程控制等新技术，使其逐步由自动化向智能化升级，性能一
代更比一代先进，其中最新型的FY2008型已经基本实现车头无人化管理，进一步减轻了缫丝工人劳动
强度，提高了企业生产效率和生丝品质，有利于增强我国丝绸产品的国际竞争力。
一流的设备更需要一流的管理，才能充分发挥先进设备的优势。
如何发挥自动缫丝机的优越性能，达到优质、高产、低消耗和高效率，提高企业经济效益的目的，关
键在于企业必须拥有一支高素质的，能狠抓工艺、操作和设备三项基础管理工作的队伍。
在三项基础管理工作中，设备管理是基础，是使设备经常处于完好技术状态、延长使用寿命、持续稳
定地充分发挥优良机械性能，达到优质、高产和低消耗的关键。
因此，企业必须充分认识设备管理的重要性，只有通过加强设备管理人员和保全保养工对相关专业基
础知识的技术培训及技术考核，不断提高技术素质和管理水平，才能更好地为企业生产服务，增加企
业经济效益。
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内容概要

　　《自动缫丝机保全保养工技术培训教材》我国是世界丝绸的发源地，丝绸生产有着几千年的历史
。
生丝是丝绸加工的主要原料，其加工的主要设备有传统立缫机和自动缫丝机。
我国自20世纪50年代开始研制并推广应用自动缫丝机，先后历经5代共计19种机型的变革。
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书籍目录

第1章 缫丝基本知识1.1 原料茧的一般知识1.2 缫丝的概念及工艺流程1.3 生丝的质量指标1.4 工艺要求
第2章 自动缫丝机基本构成2.1 自动缫丝机的总体概况2.2 自动缫丝机的生丝纤度控制机构2.3 自动缫丝
机丝故障切断防止装置2.4 自动缫丝机卷绕及干燥机构2.5 自动缫丝机落绪茧收集及分离装置2.6 传动系
统2.7 索理绪系统2.8 润滑系统第3章 自动缫丝机安装与调试3.1 自动缫丝机的安装顺序3.2 安装的主要方
法及技术要求3.3 探索机构调整方法3.4 探索机构与给茧机同步配合的校正方法3.5 集中加油系统的安装
及使用第4章 自动缫丝机的维修保养4.1 日常维修制度4.2 定期加油制度4.3 自动缫丝机的机器维护保养
与故障排除4.4 设备的定期检修4.5 设备的完好检查4.6 建立合理的考核制度第5章 保全保养工基础操作
规程及考核方法5.1 七项基础操作项目内容及标准得分5.2 七项基础操作操作规程及考核标准第6章 钳工
基本知识6.1 机械零件常用的材料及其选择原则6.2 摩擦、磨损及润滑6.3 螺纹6.4 带传动6.5 链传动6.6 铆
接、焊接与胶接6.7 齿轮传动6.8 蜗杆传动6.9 轴6.10 滑动轴承6.11 滚动轴承6.12 联轴器与离合器、制动
器6.13 弹簧6.14 三相交流异步电动机6.15 钳工常用工具、量具和设备6.16 常用工具、量具和设备操作基
本知识参考文献附录自动缫丝机保全应知题一、填空题二、问答题三、名词解释四、计算题
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章节摘录

插图：缫丝企业生产的生丝，俗称为白厂丝，衡量生丝质量的综合指标，包括平均等级和正品率两个
方面。
生丝的平均等级是按照生丝各项品质检验指标来确定的。
正品率是指所检验的生丝批次中，正品所占的百分率。
GB/T1797-2008《生丝》新国家标准将生丝的质量等级分为：6A、5A、4A、3A、2A、A和级外品。
生丝的品质检验共有11个检验项目，其中与纤度有关的指标是偏差、最大偏差、一度变化、二度变化
、三度变化，与内在质量有关的是伸长、强力、抱合、切断，另外有清洁、洁净两个指标。
其中偏差、最大偏差、二度变化、清洁、洁净为主要检验项目，一度变化为委托检验项目，其他为补
助检验项目。
这11个指标影响因素排列如下：偏差——主要是细限纤度一致性。
也就是绪下有无超出细限或高限的绪头。
最大偏差——与偏差相同，同时还要注意防止双添、重添、失添、连添、拖横丝等问题。
一度变化、二度变化、三度变化——主要是由于失添造成的，特别是接近细限纤度时又失添、重添、
连添也会造成，因而特别要注意。
强力、伸长——主要是要求缫丝张力小，也就是需要检查切断防止杆能否迅速启动，鼓轮是否灵活，
丝道是否干净等问题。
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编辑推荐

《自动缫丝机保全保养工技术培训教材》由中国纺织出版社出版。
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