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内容概要

　　本书以问答的形式，对纺织品印花加工必备的知识和生产中常见问题及解决办法进行了深入浅出
的解答，内容涉及纺织品印花的网(版)制作、色浆调制及助剂应用、平网印花、圆网印花、数字喷墨
印花、特殊品种印花、印花配色仿样、印花设备及印花回修等，共320个问题，并从多方面介绍了国内
在印花加工过程中积累的丰富经验。

　　本书可供印染行业有关的技术人员和工人阅读，也可供纺科研院校师生、科技人员参考。
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书籍目录

1.什么叫纺织品印花？

2.常用的印花方法按使用设备分有哪些？
各有什么优缺点？

3.常用的印花方法按印花工艺分有哪些？

4.染色与印花有何共同点？
又有何区别？

5.织物印前质量对印花有何影响？

6.什么是同色异谱现象？
如何评价？

7.在颜色评估中应注意哪些问题？

8.采用目测评估颜色时应该注意哪些事项？

9.如何进行花样审核确认？

10.选用印花染料的原则是什么？

11.印花时花筒排列的一般规律是什么？

12.花型设计时怎样考虑成本？

13.纺织品印花的工艺过程通常是怎样的？

14.印花工艺管理的内容有哪些？

15.如何修正来样图稿？

16.如何编写圆网制版工艺单？

17.为什么要应用印花图案质量检测系统？
该系统在应用中存在哪些伺题？
如何处理？

18.印花接单时应考虑哪些问题？

19.印后水洗与印花效果的关系如何？
如何确定印后水洗工艺？
提高水洗质量的措施有哪些？
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20.常用的花筒雕刻方法有哪些？
工艺流程是怎样的？
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激光制网的流程及操作要点是什么？
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如何防治？

23.圆网雕刻常见疵病有哪些？
如何防治？

24.圆网制网(版)有哪些常见问题？
如何防治？

25.平网制网(版)有哪些常见问题？
产生原因是什么？

26.喷蜡制网(版)有哪些常见问题？
解决办法是什么？
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产生原因与解决办法是什么？
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如何防治？
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章节摘录

　　②色边疵病主要由于下列几个原因造成：花型大，雕刻太深，织物中间花纹轮廓不清，而两边更
为不清，形成色边；运行中，花筒两边不断将色浆带上棉衬布，衬布表面被覆糊料，降低吸浆效果；
在运行中，棉衬布左右滑动厉害，当衬布滑向一边而使花筒碰不到时，色浆直接带到橡皮布上，因橡
皮布不能吸收，而使这边织物带上色浆形成色边；色浆太厚，渗透差，使表面堆积多，经后面花筒紧
压，造成色边。
但色浆过薄、渗化，亦会造成渗化及色边。
综上所述，应适当控制腐蚀深度，尤其当花型面积过大时，宜摇网纹，防止染液溢出。
同时调整印浆稠度及加压程度。
选用吸收较好、手感较软的棉衬布，对大面积花型更为重要。
　　③色点疵病的防止重点应放在工艺及印调操作上。
如充分溶解染料，尤其多拼色时应根据各染料性能不同，分别操作后再合并，严格遵守印调操作规程
，谨慎利用色浆残液，勤过滤，细搅拌。
色浆上车前先行检查是否有色点存在，然后付印。
　　④搭色疵病应重点放在工艺管理上。
及时处理半制品，勿使其堆积造成搭色。
尤其当印制大面积花型时，由于花筒深，色浆吸不净，在导布辊上粘搭后，会使后面来布沾上色浆。
此外，要适当控制具有吸湿性强的一类助剂，如尿素、甘油、烧碱、黄糊精等的用量，以及堆置时间
和紧压状况。
尤其在防拔染工艺中，许多防拔染助剂在一定条件下，大多层织物紧压处会产生复印搭色。
另外，还应加强清洁工作，定期做好印花机烘缸和导布辊的清洁工作，彻底清除花衣毛、线头、浆块
等杂质。
　　⑤常见的渗化疵病出现于深色花布的防拔染工艺中，由于挥发性助剂用量过多，或防拔染助剂用
量超过规定量，往往形成白圈或色圈包裹在花纹外廓。
所以应适当控制助剂用量。
色浆不宜过薄，并注意糊料水解来源；浆盘内的残存水分必须揩干，其他工具、器具亦应干燥。
　　⑥鱼鳞斑产生原因为：织物组织紧密及毛效不高，不能很好地使色浆均匀地渗透到纤维内部去；
花筒腐蚀太深；嵌线密度不当，藏浆性能差；色浆流动性低，渗透性差，花纹中的色浆不能立即均匀
地渗透到纤维内部去。
根据产生原因，在雕刻上以精雕细刻、采用网纹为宜，加强织物前处理，提高毛效，掺用浸透性好的
糊料。
尤其用不溶性偶氮染料印浆作满地时，除掺用龙胶改善淀粉糊性能外，还增添冰醋酸，改进渗透性，
再采用淡水白浆的面压办法，对克服这种疵病有显著效果。
在用淡水白浆有困难时，亦可采取反花筒办法来解决。
　　&hellip;&hellip;
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