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内容概要

　　铸件尺寸精度的意义、国内外对铸件尺寸精度的研究、影响铸件尺寸的因素、铸件尺寸的变化规
律、随机误差与系统误差、实验研究方法、尺寸链方法、回归分析方法、经验公式等等。
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作者简介

　　宋忠明（1941～），铁道学会标准计量委员会委员。
著有《铸件尺寸公差》等。
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