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内容概要

　　《锅炉压力容器培训考核教材：焊工》重新编写时，注重学用结合，理论与实践的统一，以及在
焊工学习和培训考核时的指导性和实用性。
力求做到文字简练，条理清楚，内容通俗，知识面广，并有一定的深度。
　　本书采用最新国家法规标准的同时，删去了较深的理论叙述，充实了实用性较强的内容。
各个章节也依据内在的联系，进行了调整，使本书在结构上更趋于紧凑合理。
　　本书既能满足具有初中文化程度以上初试者以及通过焊工考试的焊工学习工作使用，又可为焊工
的培训考核人员所采用，也可作为中等技术学校焊接专业教学或参考用书。
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书籍目录

第一章 锅炉压力容器压力管道基础知识第一节 锅炉压力容器的特殊性第二节 锅炉压力容器的分类第
三节 锅炉压力容器的结构第四节 锅炉压力容器压力管道的制造质量第二章 锅炉压力容器压力管道用
钢第一节 钢的性能第二节 钢的组织与化学成分第三节 铁碳合金相图第四节 钢的热处理第五节 钢材基
本知识第六节 锅炉压力容器压力管道用钢简介第三章 焊接材料第一节 电弧焊焊条第二节 埋弧焊用焊
接材料第三节 钨极氩弧焊焊接材料第四节 气焊焊接材料第四章 焊接设备和工具第一节 弧焊电源第二
节 焊条电弧焊设备和器具第三节 埋弧自动焊设备第四节 手工钨极氩弧焊设备第五节 气焊设备第五章 
焊接方法及熔焊原理第一节 常用焊接方法的基本原理及特点第二节 焊接电弧第三节 气焊火焰第四节 
焊接热循环第五节 熔焊原理第六章 焊接工艺和常用钢材的焊接第一节 坡口制备和焊前准备第二节 焊
接工艺参数第三节 焊接操作技术第四节 预热、后热和焊后热处理第五节 低碳钢的焊接工艺特点及典
型工艺第六节 低合金钢的焊接工艺特点及典型工艺第七节 低温钢的焊接工艺特点及典型工艺第八节 
奥氏体不锈钢的焊接工艺特点第九节 异种钢的焊接工艺特点第十节 不锈钢复合板焊接工艺特点第十
一节 焊接工艺评定第七章 焊接接头的组织和性能第一节 焊接接头的组成及特点第二节 焊缝的组织和
性能第三节 熔合区的组织和性能第四节 热影响区的组织和性能第五节 焊接接头性能的影响因素及控
制方法第八章 焊接应力与焊接变形第九章 焊接缺陷第十章 焊接质量控制与焊接质量检验第十一章 焊
接接头形式与焊缝代号第十二章 有色金属的焊接第十三章 焊接安全生产
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