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内容概要

本书是《制造业过程质量控制与检验丛书》之一，结合实际需要，介绍了制造业产品制造过程质量控
制与检验中常用的频次直方图、常规控制图、散布图、参数估计、假设检验、抽样检验、过程能力分
析、趋势图、排列图、因果图、对策表等方法的原理、用途、应用步骤、注意事项及应用示例等内容
，并针对当今继续教育和岗位培训的需求，附有一定数量的思考题。
该书具有讲解通俗易懂、叙述详细、可操作性强、应用广泛的特点，适用于制造业企业质量检验和质
量管理人员以及广大技术人员、技术工人学习、阅读，也可作为青工培训和自学教材。
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