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内容概要

本书根据原国家教委颁布的“工程材料及机械制造基础”教学基本要求和“重点高等工科院校金工系
列课程改革指南”精神，以“学习工艺知识，提高训练能力，启发创新思维”为宗旨，结合国内及本
校工程训练改革的实际而编写的工程训练教材。
     本书共12章，主要介绍工程训练的基础知识，包括热处理基础、铸造成型、锻压成形、焊接成形、
切削加工技术基础、钳工加工、机械加工(车、铣、刨、磨)、数控加工、特种加工方法。
每章都附有复习思考题。
    本书可作为高等院校机械类和近机械类专业学生学习“工程训练”课程的基础教材，也可供高职高
专、成人教育、电视大学、函授大学等相关专业选用。
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