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内容概要

随着国家装备制造业的快速发展，在“十一五”发展规划中，国家把重型装备提到相当重要的位置。
    近几年由于标准的大量制修订，新标准不断出现，读者迫切需要了解新标准内容。
为满足广大使用者对标准文本的需求，中国标准出版社和全国机器轴与附件标准化技术委员会共同合
作，对重型机械使用的国家标准和行业标准进行了系统汇编，组织出版《重型机械标准》系列。
　　本系列汇编收集了截止到2007年12月底以前批准发布的重型机械标准共590多项，分7册出版。
内容主要包括：设计要素；公差与配合、形位公差；通用技术条件；金属材料；非金属材料；螺纹；
紧固件；联轴器；制动器、离合器及其他；键联结、无键联结；齿轮、蜗轮蜗杆；减速器；管路附件
；液压与气动装置；润滑元件及装置；密封；带传动、链传动；弹簧；轴承与附件；操作件、扳手；
吊耳、钢丝绳、梯子和栏杆等21个部分。
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章节摘录

设计要素GB／T 3—1997普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角1　范围本标准规定了一般坚固连接用普
通螺纹的收尾、肩距、退刀配槽和倒角尺寸。
与普通螺纹牙型相同或相近螺纹（例如：过渡配合螺纹、大间隙螺纹、超细牙螺纹和小螺纹等）的收
尾、肩距、退刀槽和倒角可参照采用本标准的数值。
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编辑推荐

《重型机械标准1》由中国标准出版社出版。
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