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前言

紧固件是量大面广，应用极为广泛的机械基础件。
它的作用是对国民经济各工业部门生产的主机进行连接和紧固，其应用范围大自精密又十分可靠的航
天、航空的各种飞行器，小到又极为普通的剪刀、眼镜等日用品无所不包。
紧固件的特点是：品种规格繁多，性能用途各异，标准化、系列化、通用化程度高。
随着我国市场经济的发展繁荣和于2001年加入WTO，并步入贸易大国行列；国民经济的蓬勃发展；给
紧固件行业提供了可观的发展空间。
据不完全统计，目前紧固件行业企业已达8ooO多家，从业人员已达30多万人，已成为一个大的行业，
起到了国民经济各工业部门的螺丝钉作用。
本书的主要读者对象是主机产品所需紧固件的设计人员，产、供、销、技术、管理人员。
本书共分五章，内容包括紧固件的基础，紧固件与主机的连接特点，并总结了紧固件的品种、规格、
性能及综合计算和各行业与主机连接的选用计算等方法和技术资料。
本书第四章选择了汽车、机床、航空航天飞行器等十一个主机行业的技术文献作为选用示例资料。
这些不同行业的选用示例，主要目的是向紧固件行业介绍各主要主机行业选用紧固件的技术要求和特
点，从而生产合格的紧固件，更好地为主机配套服务，同时，也为各主机企业之间相互了解提供渠道
。
这些主机行业的技术文献，为本书的编写提供了方便，为此，编者向这些文献的作者致以衷心的感谢
！
由于编者水平所限，难免有错误和欠妥之处，请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<紧固件产品选用手册>>

内容概要

本手册共分五章，内容包括紧固件基础；紧固件与各种主机的连接特点；国家标准紧固件产品的有关
规定；选择了具有代表性的十个行业的主机选用紧固件的方法、计算及特点；简单介绍了国外高强度
紧固件发展过程、采用标准和选用情况。
对列入国家标准的部分国外标准及专用件分别就应用范围和选用原则作了介绍。
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章节摘录

插图：（八）木螺钉木螺钉的头部与螺栓、螺钉基本相同，杆部是专用木螺钉螺纹，用于一般金属零
件与木质器材之间的紧固连接。
（九）铆钉铆钉从外形看，如同未搓螺纹的螺钉坯件，只是钉头小一些。
主要用于不拆卸的连接紧固中。
铆钉的种类很多，可分为实心、空心和半空心三种类型。
（十）销销是一种光杆定位件。
主要用于定位连接与防松，还可作为装置中的过载剪断件，起到保护主机部件安全的作用。
（十一）组合件组合件是将螺栓或螺钉、弹簧垫及平垫，组合成一体，构成在紧固前不会脱落而又相
互松动的组合件，其特点是便于进行自动化装配，可提高装配效率和装配质量。
（十二）焊钉与其他件焊钉是采用电弧焊接方法，把它的一端焊接在各种土木建筑工程中结构上的一
类紧固件，用作抗剪件、埋设件或锚固件等。
其他件包括尚未纳入国家标准的行业件或企业标准且很有推广价值的紧固件，如：膨胀螺栓、特殊件
、专用件、钢丝螺套防松紧固件等。
二、螺栓连接的分类螺栓、螺母在紧固件使用中占609，6～709／6，该种连接在紧固件中最具代表性
，也是紧固件的主导产品，它可以分为：（一）按受力形式分类1.受拉螺栓连接受拉连接就是螺栓沿
轴方向传力的连接。
其载荷沿螺栓轴线作用，靠螺栓拉伸传力，与螺母旋合的螺纹参与受力。
2.受剪螺栓连接受剪螺栓连接是所传载荷垂直于螺栓轴线，靠螺栓杆剪切和挤压传力。
3.受拉受剪连接所传载荷为受拉和受剪螺栓的综合。
（二）根据安装状态分类1.有预紧力螺栓连接安装时螺栓螺母要拧紧，要预加不至于松开的力，以保
证其紧固，多数连接属于此类连接。
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编辑推荐

《紧固件产品选用手册》是由中国标准出版社出版的。
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