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内容概要

　　1．《中国国家标准汇编》是一部大型综合性国家标准全集。
自1983年起，按国家标准顺序号以精装本、平装本两种装帧形式陆续分册汇编出版。
它在一定程度上反映了我国建国以来标准化事业发展的基本情况和主要成就，是各级标准化管理机构
，工矿企事业单位，农林牧副渔系统，科研、设计、教学等部门必不可少的工具书。
　　2．《中国国家标准汇编》收入我国每年正式发布的全部国家标准，分为“制定”卷和“修订”
卷两种编辑版本。
　　“制定”卷收入上年度我国发布的、新制定的国家标准，顺延前年度标准编号分成若干分册，封
面和书脊上注明“20X×年制定”字样及分册号，分册号一直连续。
各分册中的标准是按照标准编号顺序连续排列的，如有标准顺序号缺号的，除特殊情况注明外，暂为
空号。
　　“修订”卷收入上年度我国发布的、被修订的国家标准，视篇幅分设若干分册，但与“制定”卷
分册号无关联，仅在封面和书脊上注明“20××年修订－1，－2，－3，⋯⋯”字样。
“修订”卷各分册中的标准，仍按标准编号顺序排列（但不连续）；如有遗漏的，均在当年最后一分
册中补齐。
需提请读者注意的是，个别非顺延前年度标准编号的新制定的国家标准没有收入在“制定”卷中，而
是收入在“修订”卷中。
　　读者配套购买《中国国家标准汇编》“制定”卷和“修订”卷则可收齐上一年度我国制定和修订
的全部国家标准。
　　3．由于读者需求的变化，自1996年起，《中国国家标准汇编》仅出版精装本。
　　4．2008年制修订国家标准共5946项。
本分册为“2008年修订－65”，收入新制修订的国家标准28项。
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书籍目录

GB/T 13522—2008　骨质瓷器GB/T 13530—2008　乙氧基化烷基硫酸钠试验方法GB/T 13531.1—2008　
化妆品通用检验方法pH值的测定GB 13539.1—2008　低压熔断器第1部分：基本要求GB/T 13539.2
—2008　低压熔断器第2部分：专职人员使用的熔断器的补充要求(主要用于工业　　的熔断器)标准化
熔断器系统示例A至IGB 13539.3—2008　低压熔断器第3部分：非熟练人员使用的熔断器的补充要求(主
要用于家用和　　类似用途的熔断器)　标准化熔断器系统示例A至FGB/T 13549—2008　工业氯磺
酸GB 13552—2008　汽车多楔带68/T 13554—2008　高效空气过滤器GB/T 13558—2008　氧化镝GB/T
13561.2—2008　港口连续装卸设备安全规程第2部分：气力卸船机GB/T 13566.1—2008　肥料堆密度的
测定第1部分：疏松堆密度GB/T 13568—2008　木工机床细木工带锯机术语和精度GB/T 13569—2008　
木工机床平刨床术语和精度GB/T 13570—2008　木工机床单轴铣床术语和精度68/T 13571—2008　木工
机床单轴钻床术语和精度GB/T 13572 2008　木工机床二、三、四面刨床术语和精度GB/T 13575.1—2008
　普通和窄V带传动第1部分：基准宽度制GB/T 13575.2—2008　普通和窄V带传动第2部分：有效宽度
制GB/T 13576.1—2008　锯齿形(3°、30°)螺纹第1部分：牙型GB/T 13576.2—2008　锯齿形(3°、30°)
螺纹第2部分：直径与螺距系列GB/T 13576.3—2008　锯齿形(3°、30°)螺纹第3部分：基本尺寸GB/T
13576.4—2008　锯齿形(3°、30°)螺纹第4部分：公差GB/T 13579—2008　轮胎定型硫化机GB/T 13624
—2008　核电厂安全参数显示系统的功能设计准则GB/T 13626—2008　单一故障准则应用于核电厂安
全系统GB/T 13629—2008　核电厂安全系统中数字计算机的适用准则GB/T 13634—2008　单轴试验机检
验用标准测力仪的校准
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