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内容概要

　　为便于压力容器相关标准的宣贯实施，全国锅炉压力容器标准化技术委员会特编选了《压力容器
相关标准汇编》供相关人员参照使用。
全书共收入了压力容器核心标准中所引用的相关标准140余项，分为上、中、下三卷出版，内容涉及冶
金、焊接、性能试验、无损检测等方面。
本版为第六版，为配合即将于2012年3月1日实施的GB 150.1-2011《压力容器 第1部分：通用要求》
、GB 150.2-2011《压力容器 第2部分：材料》、GB 150.3-2011《压力容器 第3部分：设计》、GB
150.4-2011《压力容器 第4部分：制造、检验和验收》四项标准对收入的内容进行了补充。
本版依旧延续了前五版的一贯风格，根据制修订情况对其中的标准进行了整理替换，替换及新增标准
近30项，以保证收入的标准现行有效和适用性。
本卷为上卷，名为《压力容器相关标准汇编（上）（第6版）》。
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章节摘录

版权页：   插图：   10试验要求 10.1 试验速率 除非产品标准另有规定，试验速率取决于材料特性并应
符合下列要求。
 10.1.1 测定屈服强度和规定强度的试验速率 10.1.1.1 上屈服强度（ReH） 在弹性范围和直至上屈服强度
，试验机夹头的分离速率应尽可能保持恒定并在表4规定的应力速率的范围内。
 10.1.1.2下屈服强度（ReL） 若仅测定下屈服强度，在试样平行长度的屈服期间应变速率应在0.00025／s
～0.0025／s之间。
平行长度内的应变速率应尽可能保持恒定。
如不能直接调节这一应变速率，应通过调节屈服即将开始前的应力速率来调整，在屈服完成之前不再
调节试验机的控制。
任何情况下，弹性范围内的应力速率不得超过表4规定的最大速率。
 10.1.1.3上屈服强度和下屈服强度（ReH和ReL） 如在同一试验中测定上屈服强度和下屈服强度，测定
下屈服强度的条件应符合10.1.1.2的要求。
 10.1.1.4规定非比例延伸强度（Rp）、规定总延伸强度（Rt）和规定残余延伸强度（Rr）应力速率应在
表4规定的范围内。
 在塑性范围和直至规定强度（规定非比例延伸强度、规定总延伸强度和规定残余延伸强度）应变速率
不应超过0.0025／s。
 10.1.1.5夹头分离速率 如试验机无能力测量或控制应变速率，直至屈服完成，应采用等效于表4规定的
应力速率的试验机夹头分离速率。
 10.1.2测定抗拉强度（Rm）的试验速率 10.1.2.1 塑性范围 平行长度的应变速率不应超过0.008／s。
 10.1.2.2 弹性范围 如试验不包括屈服强度或规定强度的测定，试验机的速率可以达到塑性范围内允许
的最大速率。
 10.2夹持方法 应使用例如楔形夹头、螺纹夹头、套环夹头等合适的夹具夹持试样。
 应尽最大努力确保夹持的试样受轴向拉力的作用。
当试验脆性材料或测定规定非比例延伸强度、规定总延伸强度、规定残余延伸强度或屈服强度时尤为
重要。
 11 断后伸长率（A）和断裂总伸长率（At）的测定 11.1应按照4.4.1的定义测定断后伸长率。
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编辑推荐

《压力容器相关标准汇编(第6版)(上卷)》是为便于压力容器相关标准的宣贯实施，全国锅炉压力容器
标准化技术委员会特编选，供相关人员参照使用。
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