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内容概要

机械基础件、基础制造工艺及基础材料(以下简称“三基”)是装备制造业赖以生存和发展的基础，其
水平直接决定着重大装备和主机产品的性能、质量和可靠性。
而标准是共同使用和重复使用的一种规范性文件，是制造产品的依据，是产品质量的保障，因此标准
的贯彻实施，对提高“三基”产品质量至关重要。

为配合《国民经济和社会发展第十二个五年规划纲要》关于“装备制造行业要提高基础工艺、基础材
料、基础元器件研发和系统集成水平”的贯彻落实，并为满足广大读者对标准文本的需求，中国标准
出版社与机械科学研究总院、全国紧固件标准化技术委员会共同合作，拟出版“机械基础件、基础制
造工艺和基础材料’’系列丛书。

本套汇编为“机械基础件、基础制造工艺和基础材料”系列丛书的一部分，主要包括紧固件基础和紧
固件产品标准，分五册出版，收集了截止到2012年6月底以前批准发布的现行紧固件标准近470项。
本册为紧固件产品(中)，内容包括：螺钉、木螺钉、自攻螺钉、垫圈和销。

鉴于本汇编收集的标准发布年代不尽相同，汇编时对标准中所用计量单位、符号未做改动。
本汇编收集的标准的属性已在目录上标明(GB或GB／T、JB或JB／T)，年号用四位数字表示。
鉴于部分标准是在清理整顿前出版的，故正文部分仍保留原样；读者在使用这些标准时，其属性以目
录上标明的为准(标准正文“引用标准”中标准的属性请读者注意查对)。
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书籍目录

螺钉
GB／T 65 2000开槽圆柱头螺钉
GB／T 67—2008开槽盘头螺钉
GB／T 68—2000开槽沉头螺钉
GB／T 69—2000开槽半沉头螺钉
GB／T 70．1—2008内六角圆柱头螺钉
GB／T 70．2—2008 内六角平圆头螺钉
GB／T 70．3—2008内六角沉头螺钉
GB／T 71—1985 开槽锥端紧定螺钉
GB／T 72—1988开槽锥端定位螺钉
GB／T 73—1985 开槽平端紧定螺钉
GB／T 74—1985 开槽凹端紧定螺钉
GB／T 75—1985 开槽长圆柱端紧定螺钉
GB／T 77—2007 内六角平端紧定螺钉
GB／T 78—2007 内六角锥端紧定螺钉
GB／T 79—2007 内六角圆柱端紧定螺钉
GB／T 80～2007 内六角凹端紧定螺钉
GB／T 83—1988方头长圆柱球面端紧定螺钉
GB／T 84—1988方头凹端紧定螺钉
GB／T 85—1988方头长圆柱端紧定螺钉
GB／T 86—1988方头短圆柱锥端紧定螺钉
GB／T 818—2000 十字槽盘头螺钉
GB／T 819．1—2000十字槽沉头螺钉第1部分：钢4．8级
GB／T 819．2—1997 十字槽沉头螺钉第2部分：钢8．8、不锈钢A2-70和有色金属CU2或CU3
GB／T 820—2000十字槽半沉头螺钉
GB／T 821—1988方头平端紧定螺钉
GB／T 822--2000十字槽圆柱头螺钉
GB／T 823—1988十字槽小盘头螺钉
GB／T 825—1988 吊环螺钉
GB／T 828—1988开槽盘头定位螺钉
　⋯⋯
木螺钉
自攻螺钉
垫圈
销
附录
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章节摘录
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编辑推荐

《机械基础件标准汇编:紧固件产品(中)》是装备制造业赖以生存和发展的基础，其水平直接决定着重
大装备和主机产品的性能、质量和可靠性。
而标准是共同使用和重复使用的一种规范性文件，是制造产品的依据，是产品质量的保障，因此标准
的贯彻实施，对提高“三基”产品质量至关重要。
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