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内容概要

　　《瓦楞纸箱检测技术》涵盖了从瓦楞纸箱的类型结构介绍，国内外纸箱产品标准的差异及相关检
测方法的异同分析，国外对包装废弃物的环境要求，到普通包装、危险品包装及运输包装用纸箱及纸
箱包装件的安全项目、有毒有害物质检测诸多内容。
重点阐述如何利用瓦楞纸板或原纸测试数据进行纸箱强度设计，在统计分析了近六年来纸箱性能测
试5000多份数据的基础上，建立了新的优于传统抗压力计算公式的经验回归公式。
书中还介绍了检测过程的质量控制因素和方法、实验室的认证认可，以及国际安全运输协会“实验
室ISTA技术认证”等知识。
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章节摘录

版权页：   插图：   注：当拉毛出现于距印刷始点20mm以内时，因不能得到准确结果，应选用较低的
印刷速度或较低黏度拉毛油印刷。
当有的试样一开始就有轻微拉毛，但随着印刷增加，拉毛情况不趋于明显严重时，应采用更大印刷速
度或采用较高黏度拉毛油印刷，以便找到拉毛的明显起始点。
 后续试验步骤：每印完一条试样，用蘸有石油醚或溶剂汽油的卫生纸或软布清洗印刷盘，并用清洁的
卫生纸或软布擦干，备用。
 注：在进行下一次试验之前，应使印刷盘的温度恢复到温湿处理时的温度。
 在连续快速地完成10次印刷后，在打墨机上沿滚筒轴向，用注墨管均匀补加油墨0.16mL，油墨均匀分
布不小于45s后，继续对印刷盘上墨。
 结果的处理：正反两面各测定5条试样（单面印刷纸只测定印刷面），完成印刷后将印刷盘和打墨机
擦洗干净。
 分别计算试样正反面测试结果的平均值，结果修约至0.01m／s。
 八、印刷光泽度 光泽度反映了物体表面方向性选择反射的性质，这一性质决定了呈现在物体表面所
能见到的强反射光或物体影像的程度。
换句话说，它反映了纸张表面在反射入射光能力方面与完全镜面反射能力的接近程度。
完全镜面反射是指入射角与反射角相等的反射，与之相反的反射是扩散反射，也就是反射光线无规律
地向各个方向射出。
显然，前者能完整地呈现物体的影像，后者则无法呈现物体清晰的影像。
因此光泽度既反映了纸面光泽和印刷品光彩的质量，也反映了纸张表面显示影像的能力。
 光泽度一般采用镜面光泽度进行度量。
镜面光泽度是指试样表面以镜面反射角反射到规定孔径内的光通量与相同条件下标准镜面的反射光通
量之比，以百分数表示。
光泽度又分为白纸光泽度和印刷光泽度。
白纸光泽度是直接用未印刷的白纸试样测定的镜面光泽度，印刷光泽度是以一定印刷条件，用IGT印
刷适性仪印在试样上的墨层的镜面光泽度。
也就是说，印刷光泽度是指纸张印刷后印品呈现的光泽度。
一般来说，纸张的光泽度高，用其印刷的印品印刷光泽度也高。
但印刷光泽度还受油墨吸收性的影响，在同一光泽度的纸页上印刷，油墨的渗透性越慢，印刷光泽度
就越高。
因此，一般的纸和纸板产品标准中，若规定其印刷光泽度的技术指标，也会规定其油墨吸收性的技术
指标要求，以便于使用者选择合适纸张。
 测定纸和纸板镜面光泽度的方法分为20°、45°、75°光泽度测定法三种，其适用范围如下： （1
）20°光泽度测定法：主要适用于铸涂纸、蜡光纸、高印刷光泽度的纸和纸板，不适用于光泽度较低
的涂布或未涂布纸和纸板。
 （2）45°光泽度测定法：主要适用于铝箔纸、真空镀铝纸等金属复合的纸和纸板。
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编辑推荐

《瓦楞纸箱检测技术》重点阐述如何利用瓦楞纸板或原纸测试数据进行纸箱强度设计，在统计分析了
近六年来纸箱性能测试5000多份数据的基础上，建立了新的优于传统抗压力计算公式的经验回归公式
。
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